Karta techniczna

Reveal Style E A

OPIS PRODUKTU

Reveal Style E A jest to gama powtok proszkowych niezawierajacych TGIC, zapewniajacych wykonczenie premium ,
takie jak doskonata rozlewnos$¢ i ultramatowe, nieiskrzace wykonczenia, a takze odpornos$¢ na wilgo¢ i warunki
atmosferyczne. Produkt spetnia standardy przemystowe w zakresie wiasnosci mechanicznych i chemicznych.

Obszary zastosowania
Produkt ten odpowiedni jest do stosowania wewnatrz i na zewnatrz.

Typowe obszary zastosowan:
Klimatyzatory

Czesci i aksesoria samochodowe
Szafy elektryczne

Akcesoria oswietlenia zewnetrznego
Zewnetrzne elementy dekoracyjne
Ogrodzenia

Regaty

Anteny telewizji satelitarnej
Kamery telewizji przemystowej
Drzwi stalowe

Architektura miejska i ogrodowa
Obudowy telekomunikacyjne oraz maszyn

WLASCIWOSCI PROSZKU

Wiasciwos¢ Standard Wynik
Ciezar wlasciwy Obliczona Zazwyczaj 1.670.2 g/cm3
Przechowywanie

Przechowywac¢ w suchym, chtodnym miejscu. Temperatura maksymalna 25°C. Maksymalna wilgotno$¢ wzgledna 60 %.
W przypadku przechowywania dtuzej niz 12 miesiecy nalezy przeprowadzi¢ test jakosci.

ZASTOSOWANIE

Obrobka wstepna

Ogolna jako$¢ materiatdw malarskich w znacznym stopniu zalezy od rodzaju podtoza oraz typu i jakosci jego wstepnego
przygotowania. W celu osiggniecia optymalnych wynikéw zalecamy przestrzeganie wskazdwek i zalecen producenta
materiatéw do obrébki wstepnej.

Data wydania: 27 pazdziernika 2022 Strona: 1/3
Niniejsza Karta Techniczna zastepuje poprzednie wydanie.

Zaleca sig, aby Karta Techniczna (TDS) byta czytana facznie z Kartg Charakterystyki (SDS) i Przewodnikiem Aplikacji (AG) dla tego
produktu. Aby znalez¢ adres najblizszego lokalnego biura firmy Jotun, prosimy odwiedzi¢ naszg strone internetowg
www.jotun.com
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Zastosowanie proszku

Schemat utwardzania

Reveal Style EO

Temperatura obiektu

200 °C

Czas

10 minuty

Inne warunki utwardzania moga by¢ podane po zatwierdzeniu technicznym.

Zalecana grubos¢ powtoki (um).: =60

Sprzet

Przystosowany do uzytku z pistoletem natryskowym Corona. Skontaktuj sie z dziatem technicznym w sprawie

stosowania aplikacji Tribo.

WYGLAD

Kolor
Potysk
Powierzchnia

Dostepny w szerokiej gamie koloréw.

EN ISO 2813 (60°)

Gtadkie oraz drobne struktury

0-9

*Jesli powierzchnia aplikacji jest zbyt mata lub nie nadaje sie do pomiaru potysku za pomocg potyskomierza, potysk
nalezy poréwnac wizualnie z prébka odniesienia (ten sam kat widzenia).

JAKOSC FARBY

Ponizsze dane techniczne sg typowymi warto$ciami dla niniejszego produktu, o ile naktada sie go w nastepujacy sposob:
Stal walcowana n zimno pokryta fosforanem cynku

Podtoze
Grubos¢ podtoza (mm)
Grubos¢ powtoki (um)

Typowe wartosci podczas testow.

Wiasciwos¢
Przyczepnosc¢

Préba tlocznosci

Pomiar twardosci powloki
metoda otéwkowa

Odpornosc¢ na uderzenia

Odpornos¢ na obojetna mgte
solng

Odpornosc¢ na wilgotna
atmosfere

Przyspieszone starzenie

0.8
60-80

Standard

ISO 2409

ISO 1520

ASTM D3363-05
(Derwent Graphic)

ASTM D2794 (5/8 " ball) (funt-cal,
tylko przod)

ISO 9227
ISO 4628-2
ISO 4628-8

ISO 6270-2
ISO 4628-2
ISO 4628-8

ISO 16474-3

Wynik

Siatka nacie¢, ocena Gt0 (100%
przyczepnosci)
<5 mm, brak oderwania

= H
=10

Brak pecherzy i maksymalnie odejscie 2
mm korozji od podstaw po 504 godzinach

Brak pecherzy i maksymalnie odejscie 2
mm korozji od podstaw po 504 godzinach

Cykl: 4 godziny w 50 °C UV i 4 godziny w
40 °C kondensacji. Brak kredowania,
doskonate zachowanie potysku i stabilno$¢
koloru po 200 godzinach testu.
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Stabilnosc¢

Farba proszkowa jest aplikowana w postaci mieszaniny powietrza i proszku w $cisle kontrolowanym procesie
przemystowym, przy uzyciu pistoletu elektrostatycznego i utwardzana w piecu w wysokiej temperaturze w celu
utworzenia powtoki. Praktycznie zadne VOC nie sg uwalniane w procesie, w poréwnaniu do tradycyjnych farb mokrych.
Niewykorzystany lub nadmiernie rozpylony proszek mozna poddac recyklingowi przy minimalnych stratach. Ponadto
wszystkie produkty Jotun Powder Coatings nie zawierajg celowo dodanego otowiu.

Uwaga

Informacje podane w tym dokumencie zgodne sg z najlepszg wiedza firmy Jotun, w oparciu o badania laboratoryjne i
doswiadczenia praktyczne. Produkty Jotuna uwazane s za pétprodukty i jako takie czesto stosowane sg poza kontrolg,
Jotuna. Jotun gwarantowa¢ moze jedynie jako$¢ wyrobu. Niewielkie zmiany w produkcie moga by¢ wprowadzane w celu
zapewnienia zgodnosci z lokalnymi wymaganiami. Jotun zastrzega sobie prawo do zmiany danych bez uprzedzenia.

Uzytkownicy powinni zawsze konsultowac¢ sie z firmg Jotun odnosnie szczegdtowych wskazéwek, dotyczacych ogdlnej
przydatnosci produktu do swoich potrzeb i specyficznych metod aplikacji.

Jezeli istnieje jakakolwiek sprzecznos$¢ miedzy réznymi wersjami jezykowymi, wersja angielska (UK) jest decydujaca.
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