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ขอ้มลูผลติภณัฑ์

พื�นที�การใชง้าน

สผีงประเภท TGIC  ที�ปราศจากสารตะกั�ว ไดร้ับการออกแบบมาเป็นพเิศษเพื�อตอบสนองความตอ้งการขั �นสงูของงานอตุสาหกรรมกอ่สร า้งอาคาร ดว้ย
คุณสมบัตดิ า้นการปกป้องสําหรับงานโครงสร า้งและงานชิ�นสว่นประกอบอาคาร เพื�อตอบสนองความตอ้งการดา้นความคงทนของส ีความเงาและป้องกันการ
กัดกร่อน จงึชว่ยเพิ�มความมั�นใจในการปกป้องโครงสร า้งมากขึ�น สามารถพ่นไดง้่ายและใหผ้วิฟิลม์ที�เรยีบและสมํ�าเสมอแมจ้ะเป็นสผีงที�มกีารนํากลับมาพ่น
ใหม่ ผลติภัณฑน์ี�ไดร้ับการรับรองตามมาตรฐาน Qualicoat Class 1 และมปีระสทิธภิาพทนต่อการผุกร่อนตามมาตรฐาน AAMA 2603. ผลติภัณฑน์ี�มอียู่
ในคอลเลคชั�นต่อไปนี� Cool Shades Collection

พื�นที�หลักในการใชง้าน คอื งานเคลอืบอลูมเินยีมทั �ง extrusions และ cladding สําหรับโครงสร า้งสถาปัตยกรรม ดว้ยคุณสมบัตทิี�ดเียี�ยมโดยรวมและผวิ
ฟิลม์ที�สวยงามของสผีงนี� ทําใหส้ามารถใชพ้่นบนโลหะอื�นทั �งประเภทเหล็กและไม่ใชเ่หล็กไดด้ี

เมื�อมกีารพมิพห์รอืใชว้ัสดุอดุกันรั�ว แนะนําใหม้กีารทดลองแยกกันกอ่น เพื�อใหม้ั�นใจวา่สามารถเขา้กันไดแ้ละไดง้านที�ตรงกับความตอ้งการที�กําหนดไว ้

Approved

คณุสมบติัสผีง

คณุสมบตัิ มาตรฐาน ผลการทดสอบ

ความถว่งจําเพาะ จากการคํานวณ สงูสดุ. 1.7 g/cm3

การจดัเก็บ

เก็บไวใ้นที�เย็นและแหง้ อณุหภูมไิม่เกนิ 25 ° C ความชื�นสัมพัทธไ์ม่เกนิ 60% หากจัดเก็บผลติภัณฑเ์กนิกวา่ 12 เดอืน ควรทําการทดสอบคุณภาพ
ผลติภัณฑก์อ่นใชง้าน

การใชง้าน

การเตรยีมผวิงาน

อลูมเินยีม การเตรยีมผวิดว้ยโครเมต
เหล็ก
เหล็กเคลอืบสังกะสี
การลา้งดว้ยนํ�าครั �งสดุทา้ย (ดว้ยนํ�าปราศจาก
ไอออน)

ซงิคฟ์อสเฟต
ซงิคฟ์อสเฟต หรอืการเตรยีมผวิดว้ยโครเมต
ควรตรวจสอบนํ�าลา้งวัสดุครั �งสดุทา้ยที� 20 องศาเซลเซยีส
ค่าที�วัดไดค้วรตํ�ากวา่ 30 μS / cm.

พื�นผวิ การเตรยีมผวิงาน

สามารถเตรยีมผวิชิ�นงานอลูมเินยีมดว้ยกรรมวธิ ีchrome-free ที�เหมาะสมได ้เนื�องจากปัจจุบันมคีวามหลากหลายในการเตรยีมผวิดว้ยวธิ ีchrome-free

จงึแนะนําใหใ้ชร้ะบบที�ไดร้ับการรับรองโดยมาตรฐาน Qualicoat และ GSB เทา่นั�น สามารถคน้หารายละเอยีดต่างๆจากผูจํ้าหน่ายผลติภัณฑด์า้นการ
เตรยีมผวิชิ�นงานได ้

วธิกีารเตรยีมผวิงานที�แนะนําสําหรับวัสดุสว่นมากที�นยิมใชง้านคอื

คุณภาพโดยรวมของระบบการเคลอืบสขีึ�นอยูก่ับชนดิและคุณภาพของการเตรยีมผวิชิ�นงาน ดังนั�นเพื�อใหไ้ดผ้ลที�ดทีี�สดุแนะนําใหม้กีารเตรยีมผวิงานตามขั �น
ตอนและคําแนะนําของผูจํ้าหน่ายนํ�ายาเคมี
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ขอ้มูลนี�ใชแ้ทนเอกสารเดมิ

ขอ้มูลทางวชิาการ (Technical Data Sheet: TDS) นี�เป็นคําแนะนําสําหรับอา่นซึ�งเชื�อมโยงกบัขอ้มูลความปลอดภัย (Safety Data Sheet: SDS)และขอ้มูลการใชส้ี
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การใชง้านสผีง

อุปกรณ์

สามารถใชไ้ดก้ับปืนพ่นสทีั �งระบบ Corona และ Tribo

ความหนาของฟิลม์แนะนํา (ไมครอน): 60-80

การอบสี

คณุลกัษณะ

สี

ความเงา

มเีฉดสใีนมาตรฐาน RAL และ NCS และมมีหีลากหลายตามความตอ้งการ รวมทั �งเมททาลคิดว้ย

กรณีที�หนา้สัมผัสของชิ�นงานเล็กหรอืไม่เหมาะกับการวัดความเงาดว้ยเครื�องมอืวัด ควรวัดระดับความเงาดังกล่าวนี�ด ว้ยสายตาโดยเทยีบกับแผ่นสอี า้งองิ
(โดยมองที�องศาเดยีวกัน)

การวัดค่าความเงาของการเคลอืบผวิเมททัลลคิ ผลที�ไดอ้าจมกีารเบี�ยงเบนจากค่าที�ระบุในเอกสารฉบับนี� ดังนั�นจงึแนะนําวา่ควรวัดความเงาดังกล่าวนี�ด ว้ย
สายตาโดยเทยีบกับแผ่นสอี า้งองิดว้ย
ระดับความเงาที�ระบุไวใ้นTDS และบนฉลากผลติภัณฑข์องกลุ่มสเีมทัลลคิเป็นความเงาของสพีื�นเทา่นั�น ไม่ใชค่วามเงาที�เกดิขึ�นหลังการทําเฉดสเีมทัลลิ
คแลว้

30 ± 5
60 ± 7
77 ± 7
90 ± 10

EN ISO 2813 (60°)
Series  1403
Series  1406
Series  1407
Series  1408

คณุสมบตัิ มาตรฐาน ผลการทดสอบ

ความยดึเกาะ EN ISO 2409 (2 mm) การกรดีเสน้ตัดสลับของเสน้ขนาน Gt0 ( การยดึเกาะ
100%)

พื�นผวิ
ความหนาของชิ�นงาน (มม.)

ความหนาของฟิลม์ส ี (µm)

0.8

แผ่นอลูมเินยีม chromated

ค่าที�ไดท้ั�วไปเมื�อมกีารทดสอบ

ขอ้มูลทางเทคนคิดา้นล่างนี� ใชส้ําหรับผลติภัณฑด์ังต่อไปนี�

คณุสมบติั

60-80
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การทนตอ่แรงกระแทก EN ISO 6272 /ASTM D2794 (เส น้ผ่าศูนย์
กลาง impactor 15.9 มม.)

ผ่าน 2.5 นวิตันเมตร (Nm) หรอืมากกวา่ 23 นิ�ว-ปอนด์
โดยฟิลม์สไีม่แตก

Cupping test EN ISO 1520 ผ่านแรงดันรปูถว้ยในระยะ 5 มลิลเิมตร โดยฟิลม์สไีม่
แตก

ความยดืหยุน่ EN ISO 1519 ผ่านการทดสอบการโคง้งอดว้ยแกนหมุนที�มเีส น้ผ่าศูนย์
กลาง 5 มลิลเิมตร โดยฟิลม์สไีม่แตก

ความแข็งของฟิลม์สี EN ISO 2815 ทนทานต่อการเป็นรอย ตามมาตรฐาน Buchholz: > 80

ความทนตอ่ปนูฉาบ EN 12206-1 ตอ้งสามารถลา้งคราบปูนออกไดง้่ายดายโดยปราศจาก
คราบตกคา้ง

การทดสอบการเจาะบดและเลื�อย ไม่มรีอยแตกของฟิลม์สี

การทนตอ่อากาศชื�นที�มสีว่นประกอบของ
กา๊ซซลัเฟอรไ์ดออกไซต์

ปรากฏรอยซมึไม่เกนิ 1 มลิลเิมตร จากรอยขดีทั �งสอง
ขา้งหลังการทดสอบ 30 รอบ

EN ISO 3231 (0.2 I SO2)

การทนตอ่สภาพความชื�น EN ISO 6270-2 ปรากฏรอยซมึไม่เกนิ 1 มลิลเิมตร จากรอยขดีทั �งสอง
ขา้งหลังการทดสอบ 1,000 ชั�วโมง

การทนตอ่ Acetic acid salt spray จากการทดสอบ 1,000 ชั�วโมง -มรีอยพื�นที�การแทรก
ซมึไดไ้ม่เกนิ 16 ตารางมลิลเิมตร จากรอยกรดีความยาว
10 เซนตเิมตร

ISO 9227

การทดสอบในสภาวะอากาศโดยสภาวะ
เรง่

การทดสอบ 1 รอบ: เป็นเวลา 4 ชั�วโมง ภายใตร้ังสอีัล
ตร า้ไวโอเล็ตที�อณุหภูม ิ50 ºC และ 4 ชั�วโมง ที�สภาวะ
การควบแน่นที� 40 ºC ฟิลม์สไีม่เปลี�ยนสภาพเป็นผง ยัง
คงความเงางามไดด้เียี�ยมและสคีงทนไดด้ ีหลังจากผ่าน
การทดสอบเป็นเวลา 300 ชั�วโมง

ISO 16474-3

การทดสอบในสภาวะอากาศปกติ ฟิลม์สไีม่เปลี�ยนสภาพเป็นผง ยังคงความเงางามไดด้ี
เยี�ยมและสคีงทนไดด้ ีหลังจากผ่านการทดสอบเป็นเวลา
12 เดอืน ( มุม 5º และหันไปทางทศิใต ้)

ISO 2810 (South Florida, 27 ºN)

การสะทอ้นรงัสคีวามรอ้น* ASTM G173
ASTM C 1549

Grades 1403R, 1406R, 1407R and 1408R: TSR 
≥ 0.25

ดชันกีารแพรก่ระจายของเปลวไฟ Class 1 หรอื AASTM E84

คา่ดรรชนกีารกอ่เกดิควนัไฟ ASTM E84 Class 1 หรอื A

* สามารถเลอืกผลติตามเฉดส ีThe Cool Shades Collection ได เ้ท่านั�น

การอนุมตั◌ ิ

ขอ้มูลเพิ�มเตมิ

ผลติภัณฑน์ี�ไดร้ับการรับรองตามมาตรฐาน Qualicoat Class 1 และมปีระสทิธภิาพทนต่อการผุกร่อนตามมาตรฐาน AAMA 2603.
Facade 1403 - P-0547 (TH), P1719 (ID)
Facade 1407 - P-0548 (TH), P-0686 (TR), P-0469 (AE), P-1720 (ID), P-0470 (SA)
Facade 1408 - P-0686 (TR), P-1720 (ID), P-0548 (TH)

การรับประกันประสทิธภิาพของผลติภัณฑน์ี�ขึ�นอยูก่ับเอกสาร  Product Performance Guarantee เมื�อใชผ้ลติภัณฑน์ี�กับพื�นผวิอะลูมเินยีมแบบอัดขึ�นรปู
สําหรับงานโครงสร า้งสถาปัตยกรรม  สําหรับคําแนะนําเพิ�มเตมิตดิต่อโจตัน

การสงวนสทิธิ�เรยีกรอ้ง
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รายละเอยีดในเอกสารขอ้มูลทางเทคนคินี�เป็นขอ้มูลที�ไดม้าบนพื�นฐานความรูจ้ากการทดลองในหอ้งปฏบิัตกิาร และจากประสบการณ์ที�ผ่านมา อย่างไรก็
ตามผลติภัณฑไ์ดถู้กนําไปใชใ้นภาวะต่างกัน  บรษัิทฯ จงึสามารถรับประกันเฉพาะคุณภาพของสนิคา้เทา่นั�น ผลติภัณฑอ์าจมคีวามแตกต่างกันทั �งนี�เพื�อให ้
สอดคลอ้งกับความตอ้งการในแต่ละประเทศ โจตันขอสงวนสทิธิ�ในการเปลี�ยนแปลงขอ้มูลโดยมติอ้งแจง้ใหท้ราบล่วงหนา้

ผูใ้ชค้วรปรกึษาโจตันสําหรับเกี�ยวกับคําแนะนําในการใชง้านผลติภัณฑใ์หต้รงกับความตอ้งการ

หากมขีอ้ความที�ไม่สอดคลอ้งกันเนื�องจากความแตกต่างของภาษาในเอกสารนี� ใหย้ดึถอืฉบับภาษาอังกฤษ (United Kingdom) เป็นสําคัญ
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