Technicky list

Jotun Facade 1300, 1301, 1303, 1307, 1308

POPIS VYROBKU

Tato bezolovnata praskova barva obsahujici TGIC je specificky vyvinuta pro splnéni nejpfisné&jsich pozadavk{
stavebniho primyslu. Poskytuje dlouhovékost projektiim a stavebnim komponenttim zajist&nim zachovani lesku,
stalobarevnosti a ochrany proti korozi. Tato praskova barva umoznuje efektivni aplikaci a poskytuje rovnomérnou
tekutost a atraktivni Upravu povrchu i po recyklovani. Tento vyrobek je certifikovan Qualicoat Class 1 a ma odolnost
proti povétrnostnim vlivim ve shod& s AAMA 2603. Vyrobek je dostupny v nasledujicich kolekcich: Kolekce Cool Shades

Oblasti pouziti

Primarni oblasti aplikace jsou hlinikové extruze a obloZeni v architekture. Pro své celkové vynikajici vlastnosti a
atraktivni vzhled je tento produkt vhodny pro aplikace na ostatni Zelezné i nezelezné podklady.

PFi pouZiti sitotisku nebo tésnicich tmell je vhodné provést samostatné zkousky, abyste zajistili kompatibilitu a aby
byla spinéna pozadovana kritéria kvality.

VLASTNOSTI PRASKU

Vlastnosti Norma Vysledek

Specifickd hmotnost Vypocitano Max.. 1.6 g/cm®

Skladovani

Uchovavejte na suchém, chladném misté. Maximalni teplota 25 °C. Maximalni relativni vlhkost 60 %. Pfi skladovani
deldim nez 12 mésicl musi byt provedena zkouska kvality.

APLIKACE

Predlprava

Celkova kvalita natérové hmoty zavisi do zna¢né miry na typu podkladu a typu a kvalité jeho preduipravy. Pro dosazeni
optimalnich vysledkd doporuc¢ujeme dodrzovat pokyny a doporuceni dodavatele prostiedku pro predupravu povrchu.

Doporucované typy predupravy pro nejcastéji pouzivané podklady jsou:

Podklad Pifeduprava

Hlinik Chromatovani

Ocel Fosforec¢nan zinecnaty

Pozinkovana ocel Fosforecnan zinecnaty nebo chromatovani

Zavérecny oplach (dejonizovany) Posledni stékajici vodu z pfedmétu je treba testovat pfi 20 °C.
Ziskané odecty by mély byt pod hodnotou 30 puS/cm.

Pro aluminium doporuéujeme také vhodnou pfedipravu bez obsahu chromu. Vzhledem k mnoZstvi rliznych
dostupnych predlprav neobsahujicich chrom je tfeba pouZivat pouze schvalené systémy podle Qualicoat a GSB.
Podrobné rady je tfeba si vyzadat u dodavatele predipravy.
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Aplikace prasku

Doporuéenad tloustka filmu (um): 60-80

Vytvrzeni
Curing Schedules
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Vybaveni
Vhodny pro nanaseci zafizeni Corona nebo Tribo.
VZHLED
Barva Dostupny v RAL, NCS a v Sirokém sortimentu barev pfizplsobenych potfebdm
zakaznika, tato natérova barva poskytuje $kalu efektd, véetné metalického.
Lesk EN ISO 2813 (60°)
Series 1300 4 +£3
Series 1301 125
Series 1303 30£5
Series 1307 77 £ 7
Series 1308 90 £ 10
Povrch Series 1300 Fine texture
Series 1301 Fine texture
Series 1303 Smooth
Series 1307 Smooth
Series 1308 Smooth

Je-li povrch aplikace pfilis maly nebo nevhodny ke zméreni lesku pomoci leskoméru, je tfeba lesk porovnat vizudlné s
referencnim vzorkem (ze stejného Uhlu pohledu).

Mé&Feni lesku pradkovych barev s metalickym efektem mdZe vykazovat rozdil od hodnot specifikovanych v tomto
dokumentu. Doporucujeme vizualni porovnani s referenénim vzorkem.

Rozsah lesku uveden v TL a na stitku natéru s metalickym efektem predstavuje lesk zakladu a ne konecné
povrchové tpravy.
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TECHNICKE PARAMETRY

Technické Udaje uvedené nize jsou pro tento vyrobek typické, pokud jsou aplikovény nasledujicim zplsobem:
Hlinikové panely predupravené bezchromatovou technologii

Podklad

Tlousdtka podkladu (mm)
Tloustka filmu (um)
Typické hodnoty z test(.

Vlastnosti

Pfilnavost

Odolnost proti razu

Zkouska hloubenim
Pruznost

Tvrdost filmu

Odolnost viéi malté
Vrtaci, frézovaci a Fezaci

zkouska

Odolnost proti vihkosti
obsahujici SO2

Odolnost proti vihkosti
Odolnost vii¢i okyselené solné
mlze

Urychlené starnuti

Urychlené starnuti Xenon Arc

Zkouska pFirozenym starnutim

Index povrchové zapalnosti
Index vyvoje koufe

Celkova solarni odrazivost*

0.8
60-80

Norma

EN ISO 2409

EN ISO 6272 /ASTM D2794
(pr@mér dopadajiciho predmétu
15,9 mm)

EN ISO 1520
EN ISO 1519
EN ISO 2815

EN 12206-1

ISO 22479 Method B (0.2 I SO2)
ISO 4628-2

EN ISO 6270-2
ISO 4628-2

ISO 9227
ISO 4628-2

ISO 16474-3

ISO 16474-2 Method A

I1SO 2810 (South Florida, 27 ©N)

ASTM E84
ASTM E84

ASTM G173
ASTM C1549

* Plati pouze pro barvy uvedené v kolekci studenych odstini Cool Shades Collection’.

Vysledek

Hodnoceni mfizkové zkousky GtO (100 %
pfilnavost)

Vice nez 23 palct-liber nebo 2,5 Nm bez
popraskani filmu

Hloubka deformace presahujici 5 mm bez
popraskani filmu

Ohybova zkouska pres cylindricky trn,
splfiuje 5 mm prémér trnu

Odolnost proti deformaci podle Buchholze: >
80

Maltu musi byt snadné odstranit bez
jakychkoliv zbytkd.

Bez vlockovani natéru.

Bez podkorodovani presahujici 1 mm po
obou stranach vrypu po 24 cyklech.

Bez infiltrace presahujici 1 mm po obou
stranach vrypu po 1000 hodinach

Po 1000 hodinach testovani - maximalné
16 mm?2 infiltrace podél 10 cm fFezu

Cyklus: 4 hodiny pfi 50 °C UV a 4 hodiny
pri 40 °C kondenzace. Nedochazi ke
kfidovani, dobré zachovani lesku a
stalobarevnosti po 300 hodinach testovani.

Cyklus: 102 minuty za sucha pfi 38 °C a 18
minut postriku vodou pod UV zarenim.
Nedochazi ke kfidovani, dobré zachovani
lesku a stalobarevnosti po 1000 hodinach
testovani.

Nedochazi ke kfidovani, dobré zachovani
lesku a stalobarevnosti po 12 mésicich
expozice (Uhel 5° na jih).

Trida 1 nebo A
Trida 1 nebo A

Stupné 1303R, 1307R a 1308R: TSR = 0,25
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Certifikace

Tento vyrobek je certifikovan Qualicoat Class 1 a mé odolnost proti povétrnostnim vliviim ve shod& s AAMA 2603.
Qualicoat:

Facade 1300/1301 - P-0546 (TH), P-1199 (TR), P-1553 (AE), P-1830 (SA)

Facade 1303 - P-0547 (TH), P-1559 (TR), P-0223 (AE), P-0589 (SA)

Facade 1307/1308 - P-0548 (TH), P-0686 (TR), P-1296 (AE), P-0359 (SA)

Dodatec¢né informace

Tento vyrobek mize byt doloZen zarukou, je-li aplikovén na extrudovany architektonicky hlinikovy podklad. Pro
poskytnuti dalSich rad prosim kontaktujte svou mistni kancelar spole¢nosti Jotun.

Udrzitelnost

Praskova barva je nanasena ve smési vzduchu a prasku v pfisné kontrolovaném vyrobnim procesu za pouziti
elektrostatické pistole a vysokoteplotni vypalovaci pece, tak aby se vytvofila vypalena vrstva. V porovnani s mokrymi
barvami nejsou béhem lakovani uvolnény v podstaté zadné VOC. Nepouzity prasek nebo prestfiky mohou byt
recyklovany s minimalnim odpadem. A navic Zzadny vyrobek Jotun Powder Coatings neobsahuje zamérné pridané olovo.

Vylouceni opovédnosti

Informace v tomto dokumentu jsou uvedeny podle nejlepsich znalosti a védomosti spolecnosti Jotun, na zakladé
laboratornich zkousek a praktickych zkusenosti. Vyrobky spolecnosti Jotun jsou povazovany za polotovary a jako
takové jsou tyto vyrobky casto pouzivany za podminek mimo kontrolu spole¢nosti Jotun. Jotun poskytuje zaruku pouze
na kvalitu samotného vyrobku. Pro spin&ni mistnich piredpisl Ize provést drobné obmény vyrobku. Jotun si vyhrazuje
pravo ménit uvedené informace bez dalsiho upozornéni.

Doporucujeme uZivatelim, aby vzdy kontaktovali Jotun ohledné& poskytnuti konkrétnich doporu&eni tykajicich se
véeobecné vhodnosti tohoto vyrobku pro své potieby a konkrétnich aplikacnich postupd.

V piipadé jakychkoliv nesrovnalosti mezi rliznymi jazykovymi verzemi tohoto dokumentu plati verze v anglickém jazyce
(Velka Britanie).
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