Karta techniczna @JOTUN

Jotun Protects Property

Primax Xtend

OPIS PRODUKTU

Ta farba proszkowa nie zawiera cynku i spetnia standardowe wymagania serwisowe dla obiektéw i konstrukcji
stalowych oczyszczonych strumieniowo, fosforanowanych i ocynkowanych. Produkt zostat zaprojektowany aby
zapewni¢ doskonatg ochrone antykorozyjng oraz przyczepno$¢ miedzy warstwami.

Aby zapewnic taczng korzy$¢ w postaci ochrony przed korozjg z ekspozycja na promieniowanie UV i atrakcyjnego
wykonczenia, produkt ten moze zosta¢ pokryty odpowiednig powtoka trwatg do zastosowan zewnetrznych firmy Jotun.
Oferta produktédw odpornych na czynniki atmosferyczne firmy Jotun obejmuje Jotun Facade, Jotun Super Durable,
Reveal Era i wiele innych.

Produkt ten spetnienia wymagania Standardu Green Building. Patrz sekcja Standardy dla Green Building.

Obszary zastosowania

Obiekty wymagajace zwigekszonej ochrony antykorozyjnej, takie jak:
Konstrukcje budowlane

Maszyny rolnicze

Obudowy i panele elektryczne

Ogrodzenia stalowe

Urzadzenia narazone na dziatanie srodowiska przybrzeznego

WLASCIWOSCI PROSZKU

Wiasciwosé Standard Wynik

Ciezar wlasciwy Obliczona 1.65 + 0.05 g/cm?

Przechowywanie

Przechowywac¢ w suchym, chtodnym miejscu. Temperatura maksymalna 25°C. Maksymalna wilgotno$¢ wzgledna 60 %.
W przypadku zachowania warunkéw podanych w niniejszym dokumencie, trwato$¢ produktu wynosi 12 miesiecy od
daty produkdji.

ZASTOSOWANIE

Obrébka wstepna

Ogodlna jakos¢ powtoki jest w znacznym stopniu zalezna od rodzaju i jakosci przygotowania powierzchni, obrobki
wstepnej i farby nawierzchniowej. Zalecang metoda przygotowania powierzchni jest srutowanie, ktére musi byc¢
przeprowadzone zgodnie ze specyfikacjg w podreczniku "Aplikacji Powtok Proszkowych na Stal". Powierzchnie po
obrébce strumieniowo-$ciernej sa odpowiednie do uzyskania umiarkownego poziomu ochrony. W przypadku wiekszych
wymagan zaleca sie zastosowanie odpowiedniej mechanicznej i/lub chemicznej obréobki powierzchni (np. piaskowanie,
fosforanowanie). Nalezy zasiegna¢ szczegdtowej porady u dostawcy obrdbki wstepnej.

W przypadku stali ocynkowanej ogniowo zaleca sie czyszczenie strumieniowo-$cierne. Prosze zapoznac sie z
~Przewodnikiem stosowania produktéw Jotun Powder Coatings na stali ocynkowanej ogniowo” firmy Jotun.
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Obréobka chemiczna
Dostepne metody obrobki wstepnej obejmujg miedzy innymi fosforanowanie cynkowe oraz chromianowanie stali

ocynkowanej. Zalecane rodzaje obrobki wstepnej zalezg od konkretnych wymagan projektowych i od potrzeb
dotyczacych odpornosci korozyjnej, ktora okreslona jest w sekcji dokumentu Wydajnos¢.

Zastosowanie proszku

System jest utwardzany przy zastosowaniu czesciowego lub petnego zakresu wymaganego utwardzania dla Primax
Xtend.

Zaleca sie czesciowe utwardzenie gruntu w celu zwiekszenia przyczepnosci miedzywarstwowej miedzy gruntem i farbg,
nawierzchniowg wg ponizszego harmonogramu.

Schemat utwardzania Temperatura obiektu Czas

Petne utwardzenie 140 °C 5-15 minuty
160 °C <11 minuty
180 °C <10 minuty
200 °C <10 minuty

Czesciowe utwardzanie 140 °C 3-5 minuty*

Jezeli podktad zostat czesciowo utwardzony aplikacja wartwy nawierzchniowej musi nastgpi¢ nie pdzniej niz po uptywie
12 h w tej samej lokalizacji po naniesieniu tego produktu. Zalecany jest najkrotszy, mozliwy odstep czasu.

Jezeli podktad zostat w petni utwardzony, detale moga by¢ sktadowane tymczasowo przez dtuzszy okres czasu.

w obu przypadkach, detale zabezpieczone podktadem muszag by¢ magazynowane z dala od zrddta $wiatta stonecznego,
przykryty czysta, przejrzysta folia w miejscu suchym, chtodnym oraz wolnym od pytéw.

Nalezy zawsze weryfikowac wlasciwosci przyczepnosci miedzywarstwowej i catkowite utwardzenie systemu. W
przypadku zastosowania pieca gazowego z bezposrednim ptomieniem, probki musza by¢ testowane pod katem
przyczepnosci miedzypowtokowej pomiedzy podktadem a warstwg nawierzchniowa. Z tych samych wzgledéw
rekomendujemy aby nie przekracza¢ 200C w piecu.

Najbardziej odpowiedni czas czesSciowego utwardzenia Primax Xtend w temperaturze z podanego zakresu, zalecamy
aby ustali¢ metoda eksperymentala. To pomoze w zapewnieniu najlepszych wynikéw dekoracyjnych i funkcjonalnych ,
biorac pod uwage réznice malowanych obiektéw w réznych piecach.

*Nastepnie naktadana jest warstwa nawierzchniowa i system powinien zosta¢ w petni spolimeryzowany wedtug
harmonogramu podktadu lub farby nawierzchniowej;

Zalecana grubos¢ powtoki (um). : >80
Sprzet

Przystosowany do uzytku z pistoletem natryskowym Corona lub Tribo.

WYGLAD
Kolor Dostepne tylko w kolorze szarym jasnym.
Potysk EN ISO 2813 (60°) 75415

*Jesli powierzchnia aplikacji jest zbyt mata lub nie nadaje sie do pomiaru potysku za pomocag potyskomierza, potysk
nalezy poréownac wizualnie z prébka odniesienia (ten sam kat widzenia).
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JAKOSC FARBY

Wiasciwosé Standard Wynik
Przyczepno$¢* EN ISO 2409 Siatka nacie¢, ocena Gt0 (100%
przyczepnosci)
Odpornosc¢ na uderzenia* ASTM D2794 (5/8 " ball) > 60 funtéw/cal bez peknie¢
Proba tlocznosci* EN ISO 1520 Przechodzi 5 mm bez pekniecia powtoki
Odpornos¢ na kondensacje I1SO 6270-1 Spetnia lub przekracza wymagania C4H
wody ISO 4628-2 normy ISO 12944-6 **
ISO 4628-3 Spetnia lub przekracza wymagania C5VH
ISO 4628-4 normy ISO 12944-6***
ISO 4628-5
Odpornosc¢ na obojetna mgle 1SO 9227 Spetnia lub przekracza wymagania C4H
solng ISO 4628-2 normy ISO 12944-6 **
ISO 4628-3 Spetnia lub przekracza wymagania C5VH
ISO 4628-4 normy ISO 12944-6**x*
ISO 4628-5
Pull off test ISO 4624 Spetnia lub przekracza wymagania normy
1SO 12944-6** dotyczace cisnienia 2,5
MPa**

Spetnia lub przekracza wymagania normy
1SO 12944-6*** dotyczace ci$nienia 2,5
MPa**

* Typowe dla tego produktu, po naniesieniu na stalowe (0.8.mm) i fosforanowane cynkowo panele z powtokg o grubosci 70-90 um z zastosowaniem petnego
harmonogramu utwardzania.

** System 1: Panele stalowe po obrébce strumieniowo Sciernej (Sa 2Y%2) Primax Xtend+Jotun Facade. tgczna grubos$¢ powtoki ~160 um (grunt 80 um i
60-80 um farba nawierzchniowa).

***System 2: Panele stalowe po obrébce strumieniowo Sciernej (Sa 2Y2) i fosforanowaniu cynkowym, Primax Xtend+Jotun Facade. tgczna grubos¢ powtoki
~160 um (grunt 80 um i 60-80 um farba nawierzchniowa).

*** System 3: Stal cynkowana metodg zanurzeniowq (ISO 1461) i omieciona, Primax Xtend+Jotun Facade. tqczna grubos¢ powtoki ~160 um (grunt 80 pum i
60-80 um farba nawierzchniowa).

Wiecej informacji na temat wtasciwosci uzytkowych podktaddéw Primax w potaczeniu z trwatymi powlokami
nawierzchniowymi Jotun na réznych podtozach oraz przygotowaniach powierzchni, mozna znalez¢ w broszurze Jotun
Primax Performance.

Informacje dodatkowe

Ten produkt w przypadku aplikacji na srutowane podtoze ze stalii weglowej wraz z Jotun Facade lub Jotun Super
Durable moze zosta¢ objety dodatkowg gwarancjg Product Performance Guarantee. W celu uzyskania dalszych
informacji prosimy o kontakt z lokalnym przedstawicielem firmy Jotun.

Stabilnos¢

Farba proszkowa jest aplikowana w postaci mieszaniny powietrza i proszku w $cisle kontrolowanym procesie
przemystowym, przy uzyciu pistoletu elektrostatycznego i utwardzana w piecu w wysokiej temperaturze w celu
utworzenia powtoki. Praktycznie zadne VOC nie sg uwalniane w procesie, w poréwnaniu do tradycyjnych farb mokrych.
Niezuzyty lub nadmiarowy proszek mozna poddac recyklingowi przy minimalnych stratach. Ponadto wszystkie produkty
Jotun Powder Coatings nie zawieraja celowo dodanego otowiu.

Standardy dla Green Building
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Produkt ten przyczynia sie do uzyskania kredytéw wg standardu Green Building przy spetnieniu nastepujacych
konkretnych wymagan:

LEED®v4 (2013)

MR Credit: Ujawnianie i optymalizacja materiatéw budowlanych

- Sktadniki materiatowe, Opcja 2: Optymalizacja sktadnikow materiatowych, miedzynarodowa alternatywna sciezka
zgodnosci - optymalizacja REACH: W pefni zinwentaryzowane sktadniki chemiczne do 100 ppm i nie zawierajace
substancji, znajdujacych sie na liscie autoryzacji REACH - Zatacznik XIV, na liScie ograniczen - Zatacznik XVII i na liscie
kandydatéw do SVHC.

- Deklaracje Produktéw Srodowiskowych. Specyfikacja Produktu EPD typu III (ISO 14025, 21930, EN 15804).

BREEAM® International (2016)
Mat 01: Deklaracja Srodowiskowa Produktu (EPD) typ III (ISO 14025, ISO 21930, EN 15804).

Deklaracje EPD sg dostepne na stronie www.epd-norge.no

Uwaga

Informacje podane w tym dokumencie zgodne sg z najlepszg wiedza firmy Jotun, w oparciu o badania laboratoryjne i
doswiadczenia praktyczne. Produkty Jotuna uwazane sg za pétprodukty i jako takie czesto stosowane sg poza kontrolg,
Jotuna. Jotun gwarantowa¢ moze jedynie jako$¢ wyrobu. Niewielkie zmiany w produkcie mogg by¢ wprowadzane w celu
zapewnienia zgodnosci z lokalnymi wymaganiami. Jotun zastrzega sobie prawo do zmiany danych bez uprzedzenia.

Uzytkownicy powinni zawsze konsultowac sie z firmg Jotun odnosnie szczegdtowych wskazéwek, dotyczacych ogdlnej
przydatnosci produktu do swoich potrzeb i specyficznych metod aplikacji.

Jezeli istnieje jakakolwiek sprzecznos$¢ miedzy réznymi wersjami jezykowymi, wersja angielska (UK) jest decydujaca.
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