Technicky list 4:JOTUN

Jotun Protects Property

Primax Xtend

POPIS VYROBKU

Tato praskova barva bez obsahu zinku je zakladnim natérem pro otryskané, fosfatované a galvanizované ocelové
objekty a konstrukce. Vyrobek je navrzen tak, aby poskytoval vyte¢nou korozni ochranu a pfilnavost k podkladu i
vrchnimu natéru.

Kombinace korozni ochrany, ochrany pred UV zarenim a atraktivniho vzhledu Ize dosahnout zvolenim vhodného
vrchniho natéru s venkovni odolnosti od Jotunu. Nabidka odolnych venkovnich praskovych barev zahrnuje vyrobky
Jotun Facade, Jotun Super Durable a mnoho dalSich.

Tento vyrobek prispiva k certifikaci zelenych budov. Vice informaci nize u Certifikace zelenych budov.

Oblasti pouziti

Objekty, které vyzaduji zvySenou protikorozni ochranu, napfiklad:
Stavebni konstrukce

Zemédélské stroje

Elektrické skfiné a panely

Ocelové ploty

Objekty vystavené primorskému prostredi

VLASTNOSTI PRASKU

Vlastnosti Norma Vysledek
Specificka hmotnost Vypocitano 1.65 + 0.05 g/cm?
Skladovani

Uchovavejte na suchém, chladném misté. Maximalni teplota 25 °C. Maximalni relativni vihkost 60 %. Trvanlivost
vyrobku je 12 mésicl od data vyroby za podminek uvedenych v tomto dokumentu.

APLIKACE

Predlprava

Celkova Ucinnost natérového systému je do znacné miry zavisla na typu a kvalité podkladu, pfedupravy a vrchnim
natéru. Doporuceny typ pfipravy povrchu je otryskani, které je tfeba provadét podle specifikaci uvedenych v
"Pokynechy pro aplikaci praskovych barev na ocelové povrchy" spole¢nosti Jotun. Otryskané povrchy jsou vhodné pro
poskytnuti mirné Urovné ochrany. PFi vyssich narocich je doporuceno pouzit vhodou mechanickou a/nebo chemickou
predupravu (napf. otryskani, fosfatovani). Podrobnéjsi pokyny vyhledejte u Vaseho dodavatele predipravy.

U zarové pozinkované oceli se doporucuje lehké otryskani. Vice informaci naleznete v Aplikacni pfirucce praskovych
barev Jotun na zarové pozinkovanou ocel.

Chemicka uprava povrchu

Dostupné metody pripravy podkladu zahrnuji zinkfosfatovani a chromatovani galvanizované oceli. Doporucené typy
predupravy zavisi na specifickych pozadavcich objektu a potfebé odolnosti proti korozi specifikované v ¢asti Technické
parametry tohoto dokumentu.
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Aplikace prasku
Systém je vytvrzeny za pomoci rezimu Uplného nebo ¢aste¢ného vytvrzeni Primax Xtend.

Doporucujeme Castecné vytvrzeni zakladové barvy pro zvyseni prilnavosti mezi zakladnim a vrchnim natérem.

Vytvrzovaci podminky Teplota objektu Cas

PIné vytvrzeni 140 °C 5-15 minuty
160 °C <11 minuty
180 °C <10 minuty
200 °C <10 minuty

Casteéné vytvrzeni 140 °C 3-5 minuty*

Jsou-li substraty nalakované zakladovou barvou Castecné vytvrzeny, aplikace vrchni barvy se musi uskutecnit na
stejném misté do nasledujicich 12 hodin. Doporucujeme co mozna nejkratsi interval.

Jsou-li substraty nalakované zakladovou barvou vytvrzeny plné, mohou byt docasné uskladnény po delsi dobu.

V obou pfipadech musi byt substraty nalakované zédkladovou barvou uskladnény mimo sluneéni svit, pfikryty Cistou a
o T4 7 v I z r s v
pruhlednou plastovou félii na nezaprasenem, chladném a suchém misté.

Prilnavost vrstev a vytvrzeni celého systému je tfeba vzdy ovéfit. Kdyz jsou pouzity pfimé plynové pece, je tfeba
otestovat vzorek kompletniho systému, aby se zajistila mezivrstva pfilnavost mezi zakladovym a vrchnim natérem. Ze
stejného divodu také neni doporu¢eno prekroéit teplotu 200 °C pece.

Jako nejvhodnéjsi dobu pro ¢astecné vytvrzeni Primax Xtend pfi teploté vybrané z daného rozmezi se doporucuje
definovat pomoci praktického experimentu. To pfispé&je k zajisténi toho nejlepsiho dekorativniho a funkéniho fesSeni, s
ohledem na lakované objekty a vytvrzovaci pece.

*Po naneseni vrchni barvy se cely systém pIné vytvrdi dle doporucenych vytvrzovacich podminek bud’ zédkladové barvy
nebo vybrané vrchni barvy Jotun; plati ty podminky, které jsou pFisnéjsi.

Doporuéend tloustka filmu (um) : >80

Vybaveni

Vhodny pro nanaseci zafizeni Corona nebo Tribo.

VZHLED
Barva K dispozici pouze ve svétle Sedé barvé.
Lesk EN ISO 2813 (60°) 75+15

Je-li povrch aplikace pfilis maly nebo nevhodny ke zméfeni lesku pomoci leskoméru, je tfeba lesk porovnat vizualné s
referen¢nim vzorkem (ze stejného Uhlu pohledu).

TECHNICKE PARAMETRY

Vlastnosti Norma Vysledek

PFilnavost* EN ISO 2409 Hodnoceni mfizkové zkousky GtO (100 %
prilnavost)

Odolnost proti razu* ASTM D2794 (5/8 " ball) > 60 palce-libry bez popraskani natérové
vrstvy

Zkouska hloubenim* EN ISO 1520 Spliiuje 5 mm bez popraskani natérové
vrstvy
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Odolnost viiéi kondenzaci vody ISO 6270-1 Spliiuje i presahuje podminky pro C4H ISO
ISO 4628-2 12944-6 **
I1SO 4628-3 Splriuje &i presahuje podminky pro C5VH
ISO 4628-4 ISO 12944-6***
ISO 4628-5
Odolnost vii¢i neutralni solné 1SO 9227 Splnuje ¢i pfesahuje podminky pro C4H ISO
mize I1SO 4628-2 12944-6 **
I1SO 4628-3 Splnuje ¢i presahuje podminky pro C5VH
ISO 4628-4 ISO 12944-6***
ISO 4628-5
Odtrhovaci test ISO 4624 Splfiuje minimalné poZadavek 2,5 MPa dle

ISO 12944-6**
Splfiuje minimalné pozadavek 2,5 MPa dle
ISO 12944-6***

* Typické pro tento produkt pfi aplikaci na zinko-fosfatové ocelové panely (0,8 mm) tloustkou natérové vrstvy 70-90 um za pouZiti iplného vytvrzovaciho
schématu.

** Systém 1: Otryskané (Sa 2¥2) ocelové panely, Primax Xtend +Jotun Fagade 2487. Celkova tloustka filmu ~160 um (zékladovéd barva 80 um a 60-80 um
vrchni natér).

**xSystém 2: Otryskané (Sa 2V2) zinkfosfatové ocelové panely, Primax Xtend +Jotun Facade 2488. Celkova tloustka filmu ~160 um (zékladova barva 80
um a 60-80 um vrchni natér).

**x Systém 3: Ocel s Zdrovym pozinkovanim (ISO 1461), lehké otryskani (sweeping), Primax Xtend+Jotun Facade. Celkova tloustka filmu ~160 um
(zékladova barva 80 um a 60-80 um vrchni natér).

Vice informaci ohledn& fungovéni zékladovych barev Primax a rliznych odolnych vrchnich natérl v kombinaci s rliznymi
metodami Gpravy povrchu a rliznymi typy podklad@ je k nalezeni v broZufe Jotun Primax Performance Matrix.

Dodatecné informace

Je-li vyrobek pouzit v kombinaci s Jotun Facade nebo Jotun Super Durable, mdze byt dolozen zarukou pti aplikaci na
otryskany ocelovy podklad. Pro poskytnuti dalSich informaci prosim kontaktujte svou mistni poboc¢ku spolecnosti Jotun.

Udrzitelnost

Praskova barva je nanasena ve smési vzduchu a prasku v pfisné kontrolovaném vyrobnim procesu za pouziti
elektrostatické pistole a vysokoteplotni vypalovaci pece, tak aby se vytvofila vypalena vrstva. V porovnani s mokrymi
barvami nejsou béhem lakovani uvolnény v podstaté Zadné VOC. Nepouzity prasek nebo prestfiky mohou byt
recyklovany s minimalnim odpadem. A navic zadny vyrobek Jotun Powder Coatings neobsahuje zamérné pridané olovo.

Certifikace zelenych budov
Tento vyrobek pfispiva k certifikaci zelenych budov tim, Ze splfiuje nasledujici pozadavky:

LEED®v4 (2013)

MR (Materials and Resources) kredit: Zverejfiovani a optimalizace stavebniho vyrobku

- Materidlové slozeni, moznost 2: Optimizace materidlového slozeni, Cesta mezinarodni alternativni shody - REACH
optimalizace: PIné inventorované chemické pfisady do 100 ppm a neobsahujici latky na autoriza¢nim seznamu REACH -
Annex XIV, seznamu omezenych latek - Annex XVII a seznamu kandidatl SVHC.

- Prohlaseni environmentalniho vyrobku. Specifikovano na vyrobek Typu III EPD (ISO 14025; 21930, EN 15804).

BREEAM® International (2016)
Mat 01: Specifikovano na vyrobek Typu III EPD (ISO 14025; 21930, EN 15804).

Listy EPD (Environmentalni deklarace vyrobku) jsou dostupné na www.epd-norge.no

Vylouceni opovédnosti
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Informace v tomto dokumentu jsou uvedeny podle nejlepsich znalosti a védomosti spolecnosti Jotun, na zakladé
laboratornich zkousek a praktickych zkusenosti. Vyrobky spole¢nosti Jotun jsou povazovany za polotovary a jako
takové jsou tyto vyrobky casto pouzivany za podminek mimo kontrolu spole¢nosti Jotun. Jotun poskytuje zaruku pouze
na kvalitu samotného vyrobku. Pro spin&ni mistnich piredpisl Ize provést drobné obmény vyrobku. Jotun si vyhrazuje
pravo ménit uvedené informace bez dalsiho upozornéni.

Doporucujeme uZivatelm, aby vzdy kontaktovali Jotun ohledné& poskytnuti konkrétnich doporu&eni tykajicich se
véeobecné vhodnosti tohoto vyrobku pro své potfeby a konkrétnich aplikacnich postupd.

V piipadé jakychkoliv nesrovnalosti mezi rliznymi jazykovymi verzemi tohoto dokumentu plati verze v anglickém jazyce
(Velka Britanie).
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