Karta techniczna

Jotun Facade 2712

OPIS PRODUKTU

Produkt ten jest farbg proszkowa odporng na czynniki atmosferyczne, niezawierajacq caprolactamu, zaprojektowang
jako podktad do technologii sublimacji lub termicznego transferu pigmentéw. Zapewnia dtugowiecznos¢ projektom i
elementom budowlanym, zachowujac wysoki poziom trwatosci potysku i koloru oraz ochrone przed korozjg w
potaczeniu z estetycznym wykonczeniem. Produkt ten wykazuje doskonata, jednolicie gtadkg rozlewnosc i atrakcyjne
wykonczenie nawet po recyklingu. Ten produkt ma odpornos¢ na warunki atmosferyczne zgodnie z AAMA 2604.

Obszary zastosowania

Gtéwnymi obszarami stosowania sg profile aluminiowe i oktadziny Powszechnie doskonate wtasciwosci i atrakcyjny
wyglad tego produktu sprawiajq, ze jest odpowiedni do stosowania na innych zelaznych i niezelaznych podtozach.

Efekt drewna uzyskuje sie przez natozenie specjalnej folii zaprobowanej (najlepiej przez Qualideco) dla profili
aluminiowych metoda sublimacji lub termicznego transferu pigmentéw. Rezultat jest wizualnie imponujacy tworzac
nieograniczong czasowo imitacje drewna z doskonata odpornoscig na czynniki atmosferyczne.

Jezeli uzywa sie sitodruku lub szczeliwa, zaleca sie wykonanie oddzielnej préby w celu zapewnienia zgodnosci oraz
spetnienia wymaganych kryteriéw jakosci.

WLASCIWOSCI PROSZKU

Wiasciwosé Standard Wynik
Ciezar wilasciwy Obliczona Maksymalnie. 1.4 g/cm?
Przechowywanie

Przechowywa¢ w suchym, chtodnym miejscu. Temperatura maksymalna 25°C. Maksymalna wilgotnos¢ wzgledna 60 %.
W przypadku przechowywania dtuzej niz 12 miesiecy nalezy przeprowadzi¢ test jakosci.

ZASTOSOWANIE

Obrobka wstepna

Ogodlna jakos¢ systemu powtokowego w duzym stopniu zalezy od rodzaju i jakosci obrébki wstepnej.

Zalecane typy obrdbki wstepnej najczesciej stosowanych podtozy to:

Podloze Obrébka wstepna

Aluminium Chromianowanie

Stal Fosforan cynku

Stal ocynkowana Fosforan cynku lub chromianowanie

Ptukanie koncowe (woda Ostatnig partie wody sptywajacej z przedmiotu nalezy testowac przy 20°C
dejonizowana) Uzyskane odczyty powinny wynosi¢ ponizej 30 uS/cm.

Zaleca sie rowniez odpowiednig obrdbke aluminium chrome-free. Ze wzgledu na dostepnos¢ obecnie réznorodnej
obrobki wstepnej chrome-free, stosowane powinny by¢ tylko zatwierdzone systemy Qualicoat i GSB. Szczegdtowq
porade nalezy uzyskac od dostawcy obrobki wstepnej.
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Niniejsza Karta Techniczna zastepuje poprzednie wydanie.
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Zastosowanie proszku
Schemat utwardzania

1

2

3

Temperatura obiektu
190 °C
200 °C

210 °C

Zalecana grubos¢ powtoki (um).: 80-100

Sprzet

Przystosowany do uzytku z pistoletem natryskowym Corona lub Tribo.

WYGLAD

Kolor

Potysk
Powierzchnia

Czas
20 minuty
15 minuty

10 minuty

Produkt jest dostepny w szerokim spektrum koloréw brazowych i bezowych; moze
by¢ réwniez opracowany w kolorach na zyczenie Klienta.

EN ISO 2813 (60°)

15-25

Jedwabiste, gtadkie, matowe wykonczenie.

*Jesli powierzchnia aplikacji jest zbyt mata lub nie nadaje sie do pomiaru potysku za pomocg potyskomierza, potysk
nalezy porownac wizualnie z prébka odniesienia (ten sam kat widzenia).

JAKOSC FARBY

Ponizsze dane techniczne sg typowymi wartoéciami dla niniejszego produktu, o ile naktada sie go w nastepujacy sposob:
Panele aluminiowe poddane bezchromianowej obrdbce

Podtoze

Grubos¢ podtoza (mm)

Grubos¢ powtoki (um)

Typowe wartosci podczas testow.

Wiasciwos¢
Przyczepnosc¢
Odpornos¢ na uderzenia
Préba tlocznosci
Elastycznos¢

Twardos$¢ powloki
Odpornosc¢ na wilgo¢
zawierajacq SO2

Odpornosc¢ na wilgo¢

Odpornosci na korozje powtok
w mgle solnej z dodatkiem
kwasu octowego

0.8
80-100

Standard

EN ISO 2409

EN ISO 6272 /ASTM D2794 (udar o
$rednicy 15.9 mm)

EN ISO 1520

EN ISO 1519

EN ISO 2815

ISO 22479 Metoda B (0.2 I SO2)
1SO 4628-2

EN ISO 6270-2
ISO 4628-2

ISO 9227
ISO 4628-2

Wynik
Siatka nacie¢, ocena Gt0 (100%
przyczepnosci)

Wiecej niz 23 funtéw na cal

Gtebokos$¢ wgniecenia przekraczajaca 5 mm
bez peknie¢ powtoki

Préba zginania trzpieniem cylindrycznym, 5
mm bez pekania powtoki

Odpornos¢ na wgniecenie wg Buchholza: >
80

Brak infiltracji przekraczajacej 1 mm po
obu stronach rysy po 24 cyklach.

Brak przenikania przekraczajgacego 1mm po
obu stronach naciecia po 1000 godzinach.

Po 1000 godzinach testowania -
przenikanie maksimum 16 mm2 na
zarysowaniu o dtugosci 10 cm.
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Przyspieszone starzenie ISO 16474-3

Przyspieszone starzenie ISO 16474-2 Method A
tukiem ksenonowym

Odpornos¢ na naturalne ISO 2810 (South Florida, 27 °N)
starzenie

Informacje dodatkowe

Cykl: 4 godziny w 50 °C UV i 4 godziny w
40 °C kondensacji. Brak kredowania,
doskonale zachowany potysk oraz trwatosc
koloru po 300 godzinach testowania.

Cykl: 102 minuty suszeniaw 38 ° Ci 18
minut spryskiwanie woda pod o$wietleniem
UV (lampa ksenonowa fukowa). Brak
kredowania, doskonale zachowany potysk
oraz trwatos¢ koloru po 1000 godzinach
testowania.

Brak kredowania, doskonale zachowany
potysk oraz trwatos¢ koloru po 12
miesigcach ekspozycji (kat 5° na potudnie).

Ten produkt moze byc¢ objety gwarancjg produktowa po natozeniu na podtoze aluminiowe do celéw architektonicznych.
W celu uzyskania szczegétowych informacji prosimy o kontakt z lokalnym biurem firmy Jotun.

Stabilnosc¢

Farba proszkowa jest aplikowana w postaci mieszaniny powietrza i proszku w $cisle kontrolowanym procesie
przemystowym, przy uzyciu pistoletu elektrostatycznego i utwardzana w piecu w wysokiej temperaturze w celu
utworzenia powtoki. Praktycznie zadne VOC nie sg uwalniane w procesie, w poréwnaniu do tradycyjnych farb mokrych.
Niewykorzystany lub nadmiernie rozpylony proszek mozna poddac recyklingowi przy minimalnych stratach. Ponadto
wszystkie produkty Jotun Powder Coatings nie zawierajg celowo dodanego otowiu.

Uwaga

Informacje podane w tym dokumencie zgodne sg z najlepszg wiedza firmy Jotun, w oparciu o badania laboratoryjne i
doswiadczenia praktyczne. Produkty Jotuna uwazane s za potprodukty i jako takie czesto stosowane sg poza kontrolg,
Jotuna. Jotun gwarantowa¢ moze jedynie jako$¢ wyrobu. Niewielkie zmiany w produkcie moga by¢ wprowadzane w celu
zapewnienia zgodnosci z lokalnymi wymaganiami. Jotun zastrzega sobie prawo do zmiany danych bez uprzedzenia.

Uzytkownicy powinni zawsze konsultowac sie z firmg Jotun odnosnie szczegdtowych wskazéwek, dotyczacych ogdlnej

przydatnosci produktu do swoich potrzeb i specyficznych metod aplikacji.

Jezeli istnieje jakakolwiek sprzecznos$¢ miedzy réznymi wersjami jezykowymi, wersja angielska (UK) jest decydujaca.
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