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ขอ้มลูผลติภณัฑ์

พื�นที�การใชง้าน

ผลติภัณฑส์ผีงที�มคีุณสมบัตหิลากหลาย ไดร้ับการออกแบบมาเพื�อความสวยงามของเฉดสแีละการปกป้องพื�นผวิ สามารถใชใ้นรุน่ TGIC และ TGIC-free

ผลติภัณฑน์ี�เหมาะสําหรับการใชง้านภายในและภายนอก การใชง้านและสามารถนําไปใชก้ับพื�นผวิเหล็กและอโลหะ

Approved

คณุสมบติัสผีง

การจดัเก็บ

เก็บไวใ้นที�เย็นและแหง้ อณุหภูมไิม่เกนิ 25 ° C ความชื�นสัมพัทธไ์ม่เกนิ 60% ภายใตเ้งื�อนไขดังกล่าวเหล่านี� ผลติภัณฑม์อีาย ุ12 เดอืนนับจากวันที�ผลติ

การใชง้าน

การเตรยีมผวิงาน

อลูมเินยีม การเตรยีมผวิดว้ยโครเมต
เหล็ก
เหล็กเคลอืบสังกะสี
การลา้งดว้ยนํ�าครั �งสดุทา้ย (ดว้ยนํ�าปราศจาก
ไอออน)

ซงิคฟ์อสเฟต
ซงิคฟ์อสเฟต หรอืการเตรยีมผวิดว้ยโครเมต
ควรตรวจสอบนํ�าลา้งวัสดุครั �งสดุทา้ยที� 20 องศาเซลเซยีส
ค่าที�วัดไดค้วรตํ�ากวา่ 30 μS / cm.

พื�นผวิ การเตรยีมผวิงาน

สามารถเตรยีมผวิชิ�นงานอลูมเินยีมดว้ยกรรมวธิ ีchrome-free ที�เหมาะสมได ้เนื�องจากปัจจุบันมคีวามหลากหลายในการเตรยีมผวิดว้ยวธิ ีchrome-free จงึ
แนะนําใหใ้ชร้ะบบที�ไดร้ับการรับรองโดยมาตรฐาน Qualicoat และ GSB เทา่นั�น สามารถคน้หารายละเอยีดต่างๆจากผูจํ้าหน่ายผลติภัณฑด์า้นการเตรยีมผวิ
ชิ�นงานได ้

วธิกีารเตรยีมผวิงานที�แนะนําสําหรับวัสดุสว่นมากที�นยิมใชง้านคอื

คุณภาพโดยรวมของระบบการเคลอืบสขีึ�นอยูก่ับชนดิและคุณภาพของการเตรยีมผวิชิ�นงาน ดังนั�นเพื�อใหไ้ดผ้ลที�ดทีี�สดุแนะนําใหม้กีารเตรยีมผวิงานตามขั �น
ตอนและคําแนะนําของผูจํ้าหน่ายนํ�ายาเคมี

การใชง้านสผีง

อุปกรณ์

สามารถใชไ้ดก้ับปืนพ่นสรีะบบ Corona ค่าความต่างศักยท์ี�แนะนําใหใ้ช ้คอื 40-90 กโิลโวลต ์ผลติภัณฑท์ี�สามารถใชไ้ดท้ั �ง horizontal line และ vertical
line

ความหนาของฟิลม์แนะนํา (ไมครอน): 60-100

ตารางการอบ อณุหภมูทิี�ชิ�นงาน (องศาเซลเซยีส) เวลา

10 นาที160-200 °Cการอบมาตรฐาน

อณุหภูมกิารอบสกุขึ�นอยุก่ับความตอ้งการของลูกคา้และการกําหนด

คณุลกัษณะ
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สี

ความเงา

ลกัษณะผวิฟิลม์

มเีฉดสใีหเ้ลอืกหลากหลายตามความตอ้งการ รวมทั �งเมททาลคิดว้ย

เรยีบ

กรณีที�หนา้สัมผัสของชิ�นงานเล็กหรอืไม่เหมาะกับการวัดความเงาดว้ยเครื�องมอืวัด ควรวัดระดับความเงาดังกล่าวนี�ด ว้ยสายตาโดยเทยีบกับแผ่นสอี า้งองิ (
โดยมองที�องศาเดยีวกัน)

25-95EN ISO 2813 (60°)

คณุสมบตัิ มาตรฐาน ผลการทดสอบ

การทดสอบในสภาวะอากาศโดยสภาวะ
เรง่

DIN EN ISO 11507 (UVB - 313) การทดสอบ 1 รอบ: เป็นเวลา 4 ชั�วโมง ภายใตร้ังสอีัล
ตร า้ไวโอเล็ตที�อณุหภูม ิ50 ºC และ 4 ชั�วโมง ที�สภาวะ
การควบแน่นที� 40 ºC ฟิลม์สไีม่เปลี�ยนสภาพเป็นผง ยัง
คงความเงางามไดด้เียี�ยม และสทีนไดด้ ีหลังจากผ่าน
การทดสอบเป็นเวลา 200 ชั�วโมง

การทนตอ่ละอองนํ �าเกลอื ASTM B117 ไม่ปรากฏการพองหรอืการหลุดล่อน หลังจากการทดสอบ
500 ชั�วโมง

การทนตอ่แรงกระแทก EN ISO 6272 /ASTM D2794 (เส น้ผ่าศูนย์
กลาง impactor 15.9 มม.)

ผ่าน 2.0 นวิตันเมตร (Nm) หรอืมากกวา่ 20 นิ�ว-ปอนด์
โดยฟิลม์สไีม่แตก

พื�นผวิ
ความหนาของชิ�นงาน (มม.)

ความหนาของฟิลม์ส ี (µm)

0.8

แผ่นอลูมเินยีม chromated

ค่าที�ไดท้ั�วไปเมื�อมกีารทดสอบ

ขอ้มูลทางเทคนคิดา้นล่างนี� ใชส้ําหรับผลติภัณฑด์ังต่อไปนี�

คณุสมบติั

60-100

การสงวนสทิธิ�เรยีกรอ้ง

รายละเอยีดในเอกสารขอ้มูลทางเทคนคินี�เป็นขอ้มูลที�ไดม้าบนพื�นฐานความรูจ้ากการทดลองในหอ้งปฏบิัตกิาร และจากประสบการณ์ที�ผ่านมา อย่างไรก็
ตามผลติภัณฑไ์ดถู้กนําไปใชใ้นภาวะต่างกัน  บรษัิทฯ จงึสามารถรับประกันเฉพาะคุณภาพของสนิคา้เทา่นั�น ผลติภัณฑอ์าจมคีวามแตกต่างกันทั �งนี�เพื�อให ้
สอดคลอ้งกับความตอ้งการในแต่ละประเทศ โจตันขอสงวนสทิธิ�ในการเปลี�ยนแปลงขอ้มูลโดยมติอ้งแจง้ใหท้ราบล่วงหนา้

ผูใ้ชค้วรปรกึษาโจตันสําหรับเกี�ยวกับคําแนะนําในการใชง้านผลติภัณฑใ์หต้รงกับความตอ้งการ

หากมขีอ้ความที�ไม่สอดคลอ้งกันเนื�องจากความแตกต่างของภาษาในเอกสารนี� ใหย้ดึถอืฉบับภาษาอังกฤษ (United Kingdom) เป็นสําคัญ
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