Technicky list

Tradex

POPIS VYROBKU

Produkt je univerzalni praskova barva navrzena pro zajisténi atraktivniho vzhledu v kombinaci s dobrymi ochrannymi
vlastnostmi. Je dostupna ve verzi s obsahem TGIC a bez obsahu TGIC.
Oblasti pouziti

Tento produkt je vhodny pro vnitfni a venkovni pouZiti a Ize je aplikovat na Zelezné i neZelezné podklady.

VLASTNOSTI PRASKU

Skladovani

Uchovavejte na suchém, chladném misté. Maximalni teplota 25 °C. Maximalni relativni vlhkost 60 %. Trvanlivost
vyrobku je 12 mésicl od data vyroby za podminek uvedenych v tomto dokumentu.

APLIKACE

Predlprava

Celkova kvalita natérové hmoty zavisi do zna¢né miry na typu podkladu a typu a kvalité jeho predupravy. Pro dosazeni
optimalnich vysledkd doporuc¢ujeme dodrzovat pokyny a doporuceni dodavatele prostfedku pro predipravu povrchu.

Doporucované typy predupravy pro nejcastéji pouzivané podklady jsou:

Podklad Pireduprava

Hlinik Chromatovani

Ocel Fosfore¢nan zinecnaty

Pozinkovana ocel Fosforecnan zinecnaty nebo chromatovani

Zavérecny oplach (dejonizovany) Posledni stékajici vodu z pfedmétu je tfeba testovat pfi 20 °C.
Ziskané odecty by mély byt pod hodnotou 30 puS/cm.

Pro aluminium doporucujeme také vhodnou predlpravu bez obsahu chromu. Vzhledem k mnozstvi riznych

dostupnych preduprav neobsahujicich chrom je tfeba pouzivat pouze schvélené systémy podle Qualicoat a GSB.
Podrobné rady je tfeba si vyZzadat u dodavatele predupravy.

Aplikace prasku

Vytvrzovaci teplota zavisi na potfebé zdkaznika a formulaci.

Vytvrzovaci podminky Teplota objektu Cas
Standardni vytvrzeni 160-200 °C 10 minuty
Doporucena tloustka filmu (um): 60-100

Aplikacni zaFizeni

Vhodny pro nanaseci zafizeni Corona. Doporucené nabijeci napéti je 40-90 kV. Produkt Ize aplikovat na horizontalni i
vertikalni plochy.
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Tradex
Jotun Protects Property
VZHLED
Barva Dostupny v Fadé& barev a efektl, véetn& metalického.
Lesk EN ISO 2813 (60°) 25-95
Povrch Hladky

Je-li povrch aplikace pfilis maly nebo nevhodny ke zméreni lesku pomoci leskoméru, je tieba lesk porovnat vizualné s
referencnim vzorkem (ze stejného Uhlu pohledu).

TECHNICKE PARAMETRY

Technické Gdaje uvedené nize jsou pro tento produkt typické, pokud jsou aplikovany nasledujicim zplsobem:

Podklad Pochromované aluminiové panely
Tloustka podkladu (mm) 0.8
Tloustka filmu (um) 60-100

Typické hodnoty z testd.

Vlastnosti Norma Vysledek

Urychlené starnuti DIN EN ISO 11507 (UVB - 313) Cyklus: 4 hodiny pfi 50 °C UV a 4 hodiny
pfi 40 °C kondenzace. Nedochazi ke
kfidovani, dobré zachovani lesku a
stélobarevnosti po 200 hodinach testovani.

Odolnost vii¢i solnému postiiku ASTM B117 Bez vzniku puchyikl nebo ztraty pfilnavosti
po 500 hodinach
Odolnost proti razu EN ISO 6272 /ASTM D2794 Vice nez 20 palcl-liber nebo 2,0 Nm bez
(prdmér dopadajiciho predmétu 15, | popraskani filmu
9 mm)

Vylouceni opovédnosti

Informace v tomto dokumentu jsou uvedeny podle nejlepsich znalosti a védomosti spolecnosti Jotun, na zakladé
laboratornich zkousek a praktickych zkusenosti. Vyrobky spolecnosti Jotun jsou povazovany za polotovary a jako
takové jsou tyto vyrobky Casto pouzivany za podminek mimo kontrolu spole¢nosti Jotun. Jotun poskytuje zaruku pouze
na kvalitu samotného vyrobku. Pro spinéni mistnich piredpisl Ize provést drobné obmény vyrobku. Jotun si vyhrazuje
pravo ménit uvedené informace bez dalsiho upozornéni.

Doporucujeme uZzivatellim, aby vzdy kontaktovali Jotun ohledné poskytnuti konkrétnich doporuéeni tykajicich se
v&eobecné vhodnosti tohoto vyrobku pro své potieby a konkrétnich aplikaénich postupd.

V pripadé jakychkoliv nesrovnalosti mezi rlznymi jazykovymi verzemi tohoto dokumentu plati verze v anglickém jazyce
(Velka Britanie).
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