Technicky list

Jotaguard RB 4001

POPIS VYROBKU

Tento produkt je epoxidovy natér bondovany fuzi se zvysenou flexibilitou vyvinuty pro ochranu proti korozi ocelovych
vyztuznych ty&i. Produkt je testovan podle standardd ASTM a schvdlen spole¢nosti Valley Forge Laboratories. Pevnost
vazby mezi oceli a betonem je udrzovana, pokud je tento natér pouzit podle prokdzaného testovani nezavislou
zkusebnou.

VLASTNOSTI PRASKU

Vlastnosti Norma Vysledek
Doba vytvrzovani ISO 8130-6 annex A.2

240 °C (464 °F) < 30 sekund
Doba gelovaténi I1SO 8130-6 annex A.3

240 °C (464 °F) 3-5 sekund
Obsah vihkosti Rovnovazna metoda Nizsi nez 0,50 % (v okamziku vyroby)
Velikost ¢astic Metoda vakuového sitka 99,8 % maximalné 250 um

97 % maximalné 150 ym

Hustota Metoda vytlaku kapalinou 1.30 £ 0.05 g/cm3
Skladovani

Pfi skladovani v maximalni teplot& 25 °C (77 °F) dosahuje skladovatelnost 12 mésicl od data vyroby.

APLIKACE
Aplikace prasku

Aplika¢ni podminky Bézna teplota pri aplikaci Bézna tloustka vrstvy

B&zna aplikace 230-250 °C (446-482 °F) 175-300 pm (7-12 mils)

TECHNICKE PARAMETRY

Vlastnosti Norma Vysledek
Pruznost ASTM A775-17 y
ty¢ & 6, 180 ° 4" primé&r hrotu, Z4&dné popraskani
15 sekund
Tvrdost ASTM D1474-68 > 16
ZkousSka tvrdosti tuzkou 7H
Odolnost proti razu ASTM G14-72 Bez popraskani, shattering a ztraty prilnuti
Cathodic disbondment* ASTM G8-96
168 hodin pfi 24 °C (75 °F) < 4 mm polomér v priméru
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Jotun Protects Property

Odolnost viici solnému postFiku

Chemicka odolnost

Pevnost spoje

Odolnost proti odéru

Propustnost chloridu

ASTM B117
800 hodin pFi 35 °C (95 °F)

ASTM A775-17

45 dnl ponor pfi 24 £ 2 ° C (75 °
F)

V destilované vodé

3 molarni chlorid vapenaty

3 molarni chlorid sodny

Nasyceny hydroxid vapenaty

ASTM A944
ZkousSka provadéna na konci tyce

ASTM D4060
CS-10, 1000 g zatizeni pfi 1000
cyklech

ASTM A775-17
45 dn0 pfi 24 °C (75 ° F)

* Kvalita natéru vychazi z podkladu, ktery nebyl v ramci pfedupravy oSetfen chemicky.

Vylouceni opovédnosti

2-3mm

Zadné svatky

Bez profezu

Bez vzniku puchyikl
Beze ztraty prilnavosti
Bez méknuti

> 90 % tyce neopatfené natérem

ztrata 26,4 mg

1.4x 10°M

Informace v tomto dokumentu jsou uvedeny podle nejlepsich znalosti a védomosti spolecnosti Jotun, na zakladé
laboratornich zkousek a praktickych zkusenosti. Vyrobky spolecnosti Jotun jsou povazovany za polotovary a jako
takové jsou tyto vyrobky casto pouzivany za podminek mimo kontrolu spole¢nosti Jotun. Jotun poskytuje zaruku pouze
na kvalitu samotného vyrobku. Pro spin&ni mistnich piredpisl Ize provést drobné obmény vyrobku. Jotun si vyhrazuje
pravo ménit uvedené informace bez dalsiho upozornéni.

Doporucujeme uZivatelm, aby vzdy kontaktovali Jotun ohledné& poskytnuti konkrétnich doporu&eni tykajicich se
véeobecné vhodnosti tohoto vyrobku pro své potfeby a konkrétnich aplikacnich postupd.

V ptipadé jakychkoliv nesrovnalosti mezi rliznymi jazykovymi verzemi tohoto dokumentu plati verze v anglickém jazyce

(Velka Britanie).
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