Karta techniczna

Jotapipe AC 1010

OPIS PRODUKTU

Produkt ten jest fuzyjnie zwigzanym epoksydem opracowanym jako powtoka antykorozyjna na rurociagi. Produkt
dostepny jest w asortymencie reaktywnosci, w celu zapewnienia przydatnosci zaréwno jako samodzielna powtoka FBE
oraz jako grunt w wielowarstwowych systemach poliolefinowych.

Warunki robocze
Produkt odpowiedni dla rurociagdw eksploatowanych w sposéb ciggty w temperaturach do 100 °C (212 °F). Niemniej

jednak, wydajnos¢ produktu z uwzglednieniem maksymalnej temperatury pracy moze zaleze¢ od instalacji aplikacyjnej,
konfiguracji rur, systemu powtokowego i lokalnych warunkdw terenowych.

WLASCIWOSCI PROSZKU

Wiasciwos¢ Standard Wynik
Czas utwardzania CSA-Z245.20 (12.1)
w 232 °C (450 °F)
Jotapipe AC 1010 15S Maksymalnie 30 sekund
Jotapipe AC 1010 21S Maksymalnie 60 sekund
Jotapipe AC 1010 35S Maksymalnie 120 sekund
Czas zelowania CSA-Z245.20 (12.2)
w 205 °C (400 °F)
Jotapipe AC 1010 15S 12-18 sekund
Jotapipe AC 1010 21S 18-24 sekund
Jotapipe AC 1010 35S 27-40 sekund
Zawartos¢ wilgoci CSA-Z245.20 (12.4B) Maksymalnie 0.50% (podczas produkcji)
Wielkos¢ czastek CSA-Z245.20 (12.5) 3.0 % maks. zatrzymany na 150 ym (100
mesh)
0.2 % maks. zatrzymany na 250 pm (60
mesh)
Gestosc¢ CSA-Z245.20 (12.6) 1450 + 50 g/l
Wiasciwosci termiczne CSA-Z245.20 (12.7) Tsl = 54-70 °C (129-158 °F)
Punkt przegiecia Tg2 = 100-110 °C (212-230 °F)

AH = 30-60 J/g

* Cykle grzewcze DSC proszku, 20 °C/min: 30-70 °C (kondycjonowanie), 30-270 °C (Tq1 and AH), 30-140 °C (Ts2). Cykle grzewcze DSC utwardzanej
powtoki, 20°C/min: 30-110 °C i utrzymywana 1,5 min (kondycjonowanie), 30-270 °C (T43), 30-140 °C (T44).

Przechowywanie

Przechowywac¢ w suchym, chtodnym miejscu. Przechowywanie w temperaturze maksymalnej 25 °C (77 °F) i
maksymalnej wilgotnosci wzglednej 60 %, okres przydatnosci do stosowania wynosi 12 miesiecy od daty produkcji.

ZASTOSOWANIE
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Zastosowanie proszku

Warunki aplikacji zalezg od czynnikéw takich jak specyfikacja, mozliwosci obiektu i wiasciwosci rur.

Warunki aplikacji Typowa temperatura podczas Typowa grubos$¢ powtoki
aplikacji

Jako system jednopowitokowy 232-250 °C (450-482 °F) 300-500 pm (12-20 mils)

Jako podkiad w 3LPO 205-240 °C (400-464 °F) 150-500 pm (6-20 mils)

Oceny wykazuja, ze grubsza warstwa moze zwieksza¢ mozliwosci eksploatacyjne. Zwiekszenie grubosci warstwy
powyzej 40 um moze miec niekorzystny wplyw na wtasnosci mechaniczne.

Prosimy odnies$¢ sie do odpowiednich wytycznych Application Guide dotyczacych stosowania tego produktu w
warunkach fabrycznych.

JAKOSC FARBY

Wiasciwosé Standard Wynik
Odspojenie katodowe CSA-Z245.20 (12.8)
24 hours, -3.5V, 65 °C (149 °F) $redni promien 2-3 mm
28 days, -1.5V, 20 °C (68 °F) $redni promien 3-4 mm
28 days, -1.5V, 65 °C (149 °F) $redni promien 3-5 mm
Elastycznosc¢ CSA-Z245.20 (12.11)
3.0° PPD at -30 °C (-22 °F) Spetnia
Odpornos¢ na uderzenia CSA-Z245.20 (12.12)
at -30 °C (-22 °F) >1.5)
Polaryzacja wymuszona CSA-Z245.20 (12.13)
28 days Spetnia / Brak peknie¢
Przyczepnos$é CSA-Z245.20 (12.14)
24 hours, 75 °C (167 °F) Ocena 1
28 days, 75 °C (167 °F) Ocena 1-2

Efektywnosc¢ farby opiera sie na powtoce o grubosci powtoki 300-400 um, aplikowanej jako system jednopowtokowy FBE na stalowych ptytach o grubosci 6
mm, ktdre nie zostaty poddane wstepnej obrébce chemicznej. Sq to typowe wyniki i nie powinny by¢ traktowane jako specyfikacja produktu.

System naprawczy
Jotapipe RC 490

Stabilnos¢

Farba proszkowa jest aplikowana w postaci mieszaniny powietrza i proszku w $cisle kontrolowanym procesie
przemystowym, przy uzyciu pistoletu elektrostatycznego i utwardzana w piecu w wysokiej temperaturze w celu
utworzenia powtoki. Praktycznie zadne VOC nie sg uwalniane w procesie, w poréwnaniu do tradycyjnych farb mokrych.
Niezuzyty lub nadmiarowy proszek mozna poddac recyklingowi przy minimalnych stratach. Ponadto wszystkie produkty
Jotun Powder Coatings nie zawieraja celowo dodanego otowiu.

Uwaga

Informacje podane w tym dokumencie zgodne sg z najlepszg wiedza firmy Jotun, w oparciu o badania laboratoryjne i
doswiadczenia praktyczne. Produkty Jotuna uwazane s za potprodukty i jako takie czesto stosowane sg poza kontrolg
Jotuna. Jotun gwarantowaé¢ moze jedynie jako$¢ wyrobu. Niewielkie zmiany w produkcie moga by¢ wprowadzane w celu
zapewnienia zgodnosci z lokalnymi wymaganiami. Jotun zastrzega sobie prawo do zmiany danych bez uprzedzenia.

Uzytkownicy powinni zawsze konsultowac sie z firma Jotun odnosnie szczegotowych wskazowek, dotyczacych ogdlnej
przydatnosci produktu do swoich potrzeb i specyficznych metod aplikacji.

Jezeli istnieje jakakolwiek sprzecznos$¢ miedzy réznymi wersjami jezykowymi, wersja angielska (UK) jest decydujaca.
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