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ขอ้มลูผลติภณัฑ์

พื�นที�การใชง้าน

ผลติภัณฑน์ี�มกีารเคลอืบผง jetness  สดีําสงู มันถูกออกแบบมาสําหรับงานที�ต อ้งทนอณุหภูมสิงูถงึ 500 ° C (932 ° F)

ผลติภัณฑน์ี�เหมาะสําหรับใชง้านภายในและงานภายนอก

พื�นที�ใชง้านทั�วไป:
งานชิ�นสว่นต่างๆของระบบระบายทอ่ไอเสยีขนาดต่างๆทั �งในอตุสาหกรรมรถยนตแ์ละเครื�องยนตป์ระเภทอื�นๆ
การใชง้านใด ๆ ที�ทนต่ออณุหภูมติามที�ต อ้งการ

ผลติภัณฑน์ี�แนะนําใหใ้ชส้ําหรับพื�นผวิเหล็กคารบ์อนตํ�า

Approved

คณุสมบติัสผีง

การจดัเก็บ

เก็บไวใ้นที�เย็นและแหง้ อณุหภูมไิม่เกนิ 25 ° C ความชื�นสัมพัทธไ์ม่เกนิ 60% สามารถเก็บไวไ้ด ้6 เดอืน นับจากวันผลติภายใตเ้งื�อนไขดังกล่าวนี�

การใชง้าน

การเตรยีมผวิงาน

เพื�อผลที�ดทีี�สดุ พื�นผวิของวัสดุจะตอ้งไดร้ับการเตรยีมใหส้ะอาด แหง้ และปราศจากสิ�งสกปรก

สําหรับงานภายใน ชิ�นงานเหล็กควรจะตอ้งมกีารเตรยีมผวิโดย grit blast ตามมตรฐาน Sa 2½ (ISO 8501-1) ควรทําความสะอาดผวิหนา้อลูมเินยีมเม
ทัลไลซโ์ดยการพ่นทรายที�ทําจากเม็ดเหล็กตามมาตรฐาน ISO 8501-1  ใหอ้ยูท่ี�ระดับ Sa 21/2 เพื�อใหเ้กดิความทนต่อการกัดกร่อนที�ดเียี�ยม

คุณภาพโดยรวมของระบบการเคลอืบสขีึ�นอยูก่ับชนดิและคุณภาพของการเตรยีมผวิชิ�นงาน ดังนั�นเพื�อใหไ้ดผ้ลที�ดทีี�สดุแนะนําใหม้กีารเตรยีมผวิงานตามขั �น
ตอนและคําแนะนําของผูจํ้าหน่ายนํ�ายาเคมี

การใชง้านสผีง

อุปกรณ์

สามารถใชไ้ดก้ับปืนพ่นสรีะบบ Corona

ความหนาของฟิลม์แนะนํา (ไมครอน): 25-40
การเพิ�มความหนาของฟิลม์สมีากกวา่ 40 ไมครอน อาจมผีลกระทบต่อคุณสมบัตเิชงิกลได ้

ตารางการอบ อณุหภมูทิี�ชิ�นงาน (องศาเซลเซยีส) เวลา

30 นาที230 °C
พื�นผวิ:
แผน่เหล็กที�เตรยีมผวิโดยการยงิทราย

คณุลกัษณะ

สี สามารถเลอืกไดใ้นโทนสดีําเทา่นั�น
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ขอ้มูลนี�ใชแ้ทนเอกสารเดมิ

เอกสารขอ้มูลผลติภัณฑ(์TDS)แนะนําใหใ้ชค้วบคูก่บัเอกสารความปลอดภัยเคมภีัณฑส์ําหรับผลติภัณฑน์ี� ทา่นสามารถตดิตอ่กบัสํานักงานโจตนัในแตล่ะประเทศ ศกึษาขอ้มูล
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ความเงา

ลกัษณะผวิฟิลม์ สผีงนี�มผีวิฟิลม์แบบ textured เทา่นั�น

กรณีที�หนา้สัมผัสของชิ�นงานเล็กหรอืไม่เหมาะกับการวัดความเงาดว้ยเครื�องมอืวัด ควรวัดระดับความเงาดังกล่าวนี�ด ว้ยสายตาโดยเทยีบกับแผ่นสอี า้งองิ (
โดยมองที�องศาเดยีวกัน)

สามารถใชแ้บบความเงาตํ�าได ้EN ISO 2813 (60°)

คณุสมบตัิ มาตรฐาน ผลการทดสอบ

ความยดึเกาะ* ISO 2409
( crosscut 2 มลิลเิมตร) Gt 0

การทนตอ่แรงกระแทก* ASTM D2794 (5/8 '' ball) 50 นิ�วปอนดโ์ดยที�ไม่แตกร า้ว

ความตา้นทาน Petroleum* จุ่ม - 7 ชั�วโมงที�อณุหภูม ิ30 ° C
ขอ้เรยีกรอ้ง: ไม่มรี ิ�วรอย,หลุดลอก, การพอง  ,
การเปลี�ยนแปลงของส ี, ความเงาหรอืออ่นตัว

ผ่าน

การทดสอบการทนความรอ้น** 1. รอบเวลาของการทดสอบความรอ้น : 530
 ° C  ที�เวลา 30 นาท ีปล่อยใหเ้ย็นตัวลงใน
อณุหภูมหิ อ้งแลว้ทําใหเ้ย็นลงดว้ยนํ�า ทําการ
ทดสอบนี�ซํ�า 3 ครั �ง
2. ทดสอบรอยที�อณุหภูม ิ530 ° C  เป็นเวลา
4 ชั�วโมง การระบายความรอ้นที�อณุหภูมหิ อ้ง
ขอ้เรยีกรอ้ง: ไม่มรีอยแตกบนพื�นผวิเมื�อดูด ว้ย
กลอ้งจุลทรรศน์

ผ่าน

ผ่าน

ทดสอบสเปรยเ์กลอื** 1. การอบปกต ิ(100 ชั�วโมง)
2. การอบปกต ิ(200 ชั�วโมง)
3. การทําใหเ้ย็นตัวลง 3 ครั �ง ที�อณุหภูม ิ530
 ° C (100 ชั�วโมง)
ขอ้เรยีกรอ้ง: ไม่ปรากฎการพองหรอืลอกเป็น
แผ่น เกนิกวา่ ระยะ 1.5 มม. ของแต่ละดา้นวัด
จากเสน้ที�กรดีไว ้

ผ่าน
ผ่าน
ผ่าน

คณุสมบติั

* แผ่นเหล็กที�เตรยีมผวิโดยการยงิทรายตามพื�นผวิชิ�นงาน
** Metalized panels as substrate

การสงวนสทิธิ�เรยีกรอ้ง

รายละเอยีดในเอกสารขอ้มูลทางเทคนคินี�เป็นขอ้มูลที�ไดม้าบนพื�นฐานความรูจ้ากการทดลองในหอ้งปฏบิัตกิาร และจากประสบการณ์ที�ผ่านมา อย่างไรก็
ตามผลติภัณฑไ์ดถู้กนําไปใชใ้นภาวะต่างกัน  บรษัิทฯ จงึสามารถรับประกันเฉพาะคุณภาพของสนิคา้เทา่นั�น ผลติภัณฑอ์าจมคีวามแตกต่างกันทั �งนี�เพื�อให ้
สอดคลอ้งกับความตอ้งการในแต่ละประเทศ โจตันขอสงวนสทิธิ�ในการเปลี�ยนแปลงขอ้มูลโดยมติอ้งแจง้ใหท้ราบล่วงหนา้

ผูใ้ชค้วรปรกึษาโจตันสําหรับเกี�ยวกับคําแนะนําในการใชง้านผลติภัณฑใ์หต้รงกับความตอ้งการ

หากมขีอ้ความที�ไม่สอดคลอ้งกันเนื�องจากความแตกต่างของภาษาในเอกสารนี� ใหย้ดึถอืฉบับภาษาอังกฤษ (United Kingdom) เป็นสําคัญ
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