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ขอ้มลูผลติภณัฑ์

พื�นที�การใชง้าน

ผลติภัณฑส์ผีงเคลอืบที�ออกแบบมาโดยเฉพาะ เพื�อตอบสนองความตอ้งการในดา้นความสวยงามที�มคีวามสําคัญเป็นอย่างยิ�ง ในขณะที�มคีุณสมบัตดิเียี�ยม
ในทางกลและทางเคม ีการทนทานต่อการกัดกร่อน มันมคีุณสมบัตยิดืหยุน่ดแีละพื�นผวิเรยีบสวย

ผลติภัณฑน์ี�เหมาะสําหรับการใชง้านภายในเทา่นั�น

พื�นที�ใชง้านทั�วไป:
เครื�องใชใ้นครัวเรอืน
เฟอรน์เิจอรใ์นบา้น
เฟอรน์เิจอรส์ํานักงาน
แบบจําลองงานเฟอรน์เิจอร์
งานชิ�นสว่นสําหรับอปุกรณแ์สดงสนิคา้ในร า้นคา้ต่างๆ
ชั �นวางของ
ตู ้
ตูเ้ก็บของ

Approved

คณุสมบติัสผีง

การจดัเก็บ

เก็บไวใ้นที�เย็นและแหง้ อณุหภูมไิม่เกนิ 25 ° C ความชื�นสัมพัทธไ์ม่เกนิ 60% หากมกีารเก็บสไีวน้านกวา่ 12  เดอืน แนะนําใหท้ดสอบคุณภาพกอ่นการใช ้
งาน

การใชง้าน

การเตรยีมผวิงาน

อลูมเินยีม การเตรยีมผวิดว้ยโครเมต
เหล็ก
เหล็กเคลอืบสังกะสี

ซงิคฟ์อสเฟต หรอื ไอรอน ฟอสเฟต
ซงิคฟ์อสเฟต หรอืการเตรยีมผวิดว้ยโครเมต

พื�นผวิ การเตรยีมผวิงาน

วธิกีารเตรยีมผวิงานที�แนะนําสําหรับวัสดุสว่นมากที�นยิมใชง้านคอื

คุณภาพโดยรวมของระบบการเคลอืบสขีึ�นอยูก่ับชนดิและคุณภาพของการเตรยีมผวิชิ�นงาน ดังนั�นเพื�อใหไ้ดผ้ลที�ดทีี�สดุแนะนําใหม้กีารเตรยีมผวิงานตามขั �น
ตอนและคําแนะนําของผูจํ้าหน่ายนํ�ายาเคมี

การใชง้านสผีง

อุปกรณ์

สามารถใชไ้ดก้ับปืนพ่นสทีั �งระบบ Corona และ Tribo

ผลติภัณฑน์ี�สามารถผลติสตูรพเิศษไดต้ามที�ลูกคา้ตอ้งการ ดังนั�นระยะเวลาการอบสจีงึอาจจะแตกต่างกันบา้ง โปรดปรกึษาเจา้หนา้ที�จําหน่ายสผีงโจตัน
และสามารถอา้งองิขอ้มูลบนฉลากสนิคา้ที�ตดิข า้งกล่องผลติภัณฑไ์ด ้

ผลติภัณฑน์ี�สามารถอบที�ชว่งอณุหภูมวิัสดุตั �งแต ่180 ° C ถงึ 200 ° C

คณุลกัษณะ
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สี

ความเงา

ลกัษณะผวิฟิลม์

สามารถเลอืกเฉดสไีดห้ลากหลายตามความตอ้งการ รวมถงึสใีนมาตรฐาน RAL และ NCS

เคลอืบเรยีบและแบบสลีายนูน

กรณีที�หนา้สัมผัสของชิ�นงานเล็กหรอืไม่เหมาะกับการวัดความเงาดว้ยเครื�องมอืวัด ควรวัดระดับความเงาดังกล่าวนี�ด ว้ยสายตาโดยเทยีบกับแผ่นสอี า้งองิ (
โดยมองที�องศาเดยีวกัน)

15-95EN ISO 2813 (60°)

คณุสมบตัิ มาตรฐาน ผลการทดสอบ

ความยดึเกาะ EN ISO 2409 (2 mm) การกรดีเสน้ตัดสลับของเสน้ขนาน Gt0-1

การทนตอ่แรงกระแทก ASTM D2794 (5/8 '' ball) ผวิฟิลม์สว่นใหญผ่่านที�ระดับ 20 นิ�ว-ปอนด ์โดยฟิลม์สี
ไม่แตก โดยทั�วไป 80 นิ�วปอนดใ์นระบบมันวาวสงู.

Cupping test EN ISO 1520 ผวิฟิลม์สว่นใหญผ่่านในระยะ 2 มลิลเิมตร โดยฟิลม์สไีม่
แตก. ระดับมันวาวสงูถงึ 6 มม..

ความยดืหยุน่ EN ISO 1519 ผ่านการทดสอบการโคง้งอดว้ยแกนหมุนที�มเีส น้ผ่าศูนย์
กลาง 12 มลิลเิมตร โดยฟิลม์สไีม่แตก โดยทั�วไป 5
มลิลเิมตร ที�ระดับความเงาสงู

ความแข็งของฟิลม์สี EN ISO 2815 ทนทานต่อการเป็นรอย ตามมาตรฐาน Buchholz: > 80

การทนตอ่ละอองนํ �าเกลอื* ASTM B117 ยอดเยี�ยม. ไม่ปรากฏการพองหรอืหลุดล่อน หลังจากผ่าน
การทดสอบเป็นเวลา 500 ชั�วโมง

การทนตอ่สภาพความชื�น* DIN 50017 ยอดเยี�ยม. ไม่ปรากฏการพองหรอืหลุดล่อน หลังจากผ่าน
การทดสอบเป็นเวลา 1000 ชั�วโมง

พื�นผวิ
ความหนาของชิ�นงาน (มม.)

ความหนาของฟิลม์ส ี (µm)

0,8

แผ่นเหล็ก Zinc-phosphated รดีเย็น

ค่าที�ไดท้ั�วไปเมื�อมกีารทดสอบ

ขอ้มูลทางเทคนคิดา้นล่างนี� ใชส้ําหรับผลติภัณฑด์ังต่อไปนี�

คณุสมบติั

* การทดสอบอา้งองิความตา้นทานการกัดกรอ่นเทา่นั�น สเีฉดเมททาลคิ จะซดีหากนําไปใช ง้านในสภาวะที�ต อ้งเผชญิกับความเปียกชื�นในระยะเวลาหนึ�ง สเีฉดเมททาลคิจะซดีหากนําไปใช ง้านในสภาวะที�
ต อ้งทนตอ่สารเคมทีี�รนุแรง นํ�ายาทําความสะอาดหรอืนํ�ายาเคมทีี�ใช ภ้ายในบ า้นหรอืตอ้งอยูใ่นพื�นที�ที�มคีวามชื�นสงู  แนะนําให มี้การพน่ทับหนา้ ( clear coat ) การพน่สทีับหนา้จะสามารถชว่ลดปัญหาเรื�องสี
ซดีจางที�อาจเกดิจากการขัดถ ูการกวาด การเกดิรอยตําหนติา่งๆได ้

60

การสงวนสทิธิ�เรยีกรอ้ง

รายละเอยีดในเอกสารขอ้มูลทางเทคนคินี�เป็นขอ้มูลที�ไดม้าบนพื�นฐานความรูจ้ากการทดลองในหอ้งปฏบิัตกิาร และจากประสบการณ์ที�ผ่านมา อย่างไรก็
ตามผลติภัณฑไ์ดถู้กนําไปใชใ้นภาวะต่างกัน  บรษัิทฯ จงึสามารถรับประกันเฉพาะคุณภาพของสนิคา้เทา่นั�น ผลติภัณฑอ์าจมคีวามแตกต่างกันทั �งนี�เพื�อให ้
สอดคลอ้งกับความตอ้งการในแต่ละประเทศ โจตันขอสงวนสทิธิ�ในการเปลี�ยนแปลงขอ้มูลโดยมติอ้งแจง้ใหท้ราบล่วงหนา้

ผูใ้ชค้วรปรกึษาโจตันสําหรับเกี�ยวกับคําแนะนําในการใชง้านผลติภัณฑใ์หต้รงกับความตอ้งการ

หากมขีอ้ความที�ไม่สอดคลอ้งกันเนื�องจากความแตกต่างของภาษาในเอกสารนี� ใหย้ดึถอืฉบับภาษาอังกฤษ (United Kingdom) เป็นสําคัญ

วันที�ออก: 9 พฤศจกิายน 2015 หนา้: 2/3

ขอ้มูลนี�ใชแ้ทนเอกสารเดมิ

เอกสารขอ้มูลผลติภัณฑ(์TDS)แนะนําใหใ้ชค้วบคูก่บัเอกสารความปลอดภัยเคมภีัณฑส์ําหรับผลติภัณฑน์ี� ทา่นสามารถตดิตอ่กบัสํานักงานโจตนัในแตล่ะประเทศ ศกึษาขอ้มูล
เพิ�มเตมิไดท้ี�เว็บไซต ์www.jotun.com



เอกสารขอ้มลูเทคนคิ

Corro-Coat I-PU Series 67

วันที�ออก: 9 พฤศจกิายน 2015 หนา้: 3/3

ขอ้มูลนี�ใชแ้ทนเอกสารเดมิ

เอกสารขอ้มูลผลติภัณฑ(์TDS)แนะนําใหใ้ชค้วบคูก่บัเอกสารความปลอดภัยเคมภีัณฑส์ําหรับผลติภัณฑน์ี� ทา่นสามารถตดิตอ่กบัสํานักงานโจตนัในแตล่ะประเทศ ศกึษาขอ้มูล
เพิ�มเตมิไดท้ี�เว็บไซต ์www.jotun.com


