Karta techniczna

Primax AC

OPIS PRODUKTU

Ta farba proszkowa zawierajaca zredukowang ilo$¢ cynku jest stworzona, jako warstwa podktadowa na podtoza stalowe
oczyszczone strumieniowo, obrébkg fosforanowg oraz ocynkowane. taczy w sobie wysoki poziom odpornosci na korozje
wraz z podwyzszonymi wiasnosciami mechanicznymi i odgazowania, doskonatg przyczepnoscig do podtoza oraz
przyczepnoscig miedzy-powtokowa.

Proszek ten umozliwia skuteczng aplikacje, dobre krycie krawedzi i zapewnia jednolitg rozlewnos$¢. W celu uzyskania
optymalnej ochrony przed korozjg oraz atrakcyjnego wygladu powierzchni, produkt ten powinien by¢ stosowany facznie
z odpowiednig powtoka poliestrowq. Zalecane farby nawierzchniowe Jotun Facade, Corro-Coat PE-F, Corro-Coat PE i
Tradex w Jotuna.

Obszary zastosowania

Typowe obszary zastosowan obejmujq konstrukcje budowlane, maszyny rolnicze, ogrodzenia stalowe, ogélnodostepne
pomieszczenia zewnetrzne i stalowe elementy znajdujace sie w sSrodowiskach przybrzeznych.

WLASCIWOSCI PROSZKU

Wiasciwosé Standard Wynik

Ciezar wlasciwy 1.9 + 0.1 kg/dm?

Przechowywanie

Przechowywac¢ w suchym, chtodnym miejscu. Temperatura maksymalna 25°C. Maksymalna wilgotnos¢ wzgledna 60 %.
W przypadku zachowania warunkéw podanych w niniejszym dokumencie, trwatos¢ produktu wynosi 12 miesiecy od
daty produkcji.

ZASTOSOWANIE

Obrobka wstepna

Ogodlna jakos¢ powtoki jest w znacznym stopniu zalezna od rodzaju i jakosci przygotowania powierzchni, obrobki
wstepnej i farby nawierzchniowej. Zalecang metodg przygotowania powierzchni jest srutowanie, ktére musi by¢
przeprowadzone zgodnie ze specyfikacjg w podreczniku "Aplikacji Powtok Proszkowych na Stal". Powierzchnie po
obrdbce strumieniowo-$ciernej sg odpowiednie do uzyskania umiarkownego poziomu ochrony. Dla stali ocynkowanej
zalecana jest obrobka polegajgca na omieceniu piaskiem.

Obrdobka chemiczna

Dostepne metody obrébki wstepnej obejmujg miedzy innymi fosforanowanie cynkowe oraz chromianowanie stali
ocynkowanej. Zalecane rodzaje obrdbki wstepnej zalezg od konkretnych wymagan projektowych i od potrzeb
dotyczacych odpornosci korozyjnej, ktoéra okreslona jest w sekcji dokumentu Wydajnosc.
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Zastosowanie proszku

Ten system moze by¢ utwardzany albo w petni albo czesciowo zachowujgc wymagania schematu utwardzania dla
Primac AC.

Zaleca sie czesSciowe utwardzenie gruntu w celu zwiekszenia przyczepnosci miedzywarstwowej miedzy gruntem i farba,
nawierzchniowa wg ponizszego harmonogramu.

Schemat utwardzania Temperatura obiektu Czas

Peine utwardzenie 180 °C 10 minuty
200 °C 6 minuty

Czesciowe utwardzanie 160 °C 5-10 minuty*
180 °C 2-5 minuty*

Stosowanie farby nawierzchniowej musi nastgpi¢ nie pdzniej niz po uptywie 12 godzin od aplikacji tego produktu.
Zalecany jest najkrotszy, mozliwy odstep czasu. Nalezy zawsze weryfikowac wiasciwosci przyczepnosci
miedzywarstwowej i catkowite utwardzenie systemu.

*Nastepnie naktadana jest warstwa nawierzchniowa a system powinien by¢ utwardzany zgodnie ze specyfikacja albo
dla farby nawierzchniowej albo dla gruntu w zaleznosci od tego, ktora jest bardziej rygorystyczna.

Sprzet

Produkt odpowiedni dla metody Corona, nie zalecany dla sprzetu tadujacego Tribo.

WYGLAD
Kolor Dostepne tylko w kolorze szarym jasnym.
Potysk EN ISO 2813 (60°) 75 7 10

*Jesli powierzchnia aplikacji jest zbyt mata lub nie nadaje sie do pomiaru potysku za pomocg potyskomierza, potysk
nalezy porownac wizualnie z prébkg odniesienia (ten sam kat widzenia).

JAKOSC FARBY

Wiasciwosé Standard Wynik
PrzyczepnosSc* EN ISO 2409 (2 mm) Siatka nacie¢, ocena Gt0 (100%
przyczepnosci)
Odpornos¢ na uderzenia* ASTM D2794 (5/8 " ball) > 60 funtow/cal bez peknie¢
Préoba tlocznosci* EN ISO 1520 Przechodzi 5 mm bez pekniecia powtoki
Odpornosc na kondensacje ISO 6270-2 480 godzin**
wody 720 godzin***
Odpornos¢ na rozpylanie soli ISO 9227 NSS 720 godzin**
1440 godzin***
Badanie korozji dwutlenku ISO 3231 720 godzin***

siarki w przemiennej
atmosferze o zawartos¢ 0.2 |
SO02.
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* Typowe dla tego produktu, po naniesieniu na stalowe (0.8.mm) i fosforanowane cynkowo panele z powtokg o grubosci 60-80 um z zastosowaniem petnego
harmonogramu utwardzania.

**System 1: Obrébka strumieniowa (Sa 2V2) stalowe panele, Primax AC +Jotun Fagade 2487. taczna grubo$¢ powtoki ~160 um (grunt 80 um i 60-80 um
farba nawierzchniowa).

**System 2: Obrébka strumieniowa (Sa 2V2) stalowe panele pokryte fosforanem cynku, Primax AC +Jotun Facade 2487. taczna grubos¢ powtoki ~160 pum
(grunt 80 um i 60-80 um farba nawierzchniowa).

**System 3: Obrébka strumieniowa (Sa 2%2), cynkowana ogniowo stal omiecona piaskiem, Primax AC +Jotun Fagade 2487. taczna grubos¢ powtoki ~160
um (grunt 80 um i 60-80 um farba nawierzchniowa).

***System 4: Obrébka strumieniowa (Sa 2Y2), cynkowana ogniowo stal z warstwg konwersji chromianowej, Primax AC + Jotun Fagade 2487. taczna grubos¢
powfoki ~160 um (grunt 80 um i 60-80 um farba nawierzchniowa).

Primax AC i farby nawierzchniowe firmy Jotun w kombinacji z réznymi metodami przygotowania powierzchni
zapewniajg ponizsze poziomy zabezpieczenia przeciw korozji zgodnie z norma ISO 12944. Wiecej szczegdtdw znalez¢
mozna w Jotun’s Steel Performance Matrix.

Grit Blasting Sa

25 Pretreatment Primer Topcoat
c3 ca C5-MEI
low medium high low medium high low medium high
<5 years 5-15 years >15years | <Syears |5-15years| >15years | <Syears |5-15years| >15years
X Primax AC X

Zinc Phosphate
X PRAC X

Galvinized Steel + Sweeping
X PRAC X

Galvinized Steel + Chromating
X PRAC X

Przetestowany przez IFO: Institute for Surface technology, Germany 2014

Uwaga

Informacje podane w tym dokumencie zgodne sg z najlepszg wiedza firmy Jotun, w oparciu o badania laboratoryjne i
doswiadczenia praktyczne. Produkty Jotuna uwazane s za pétprodukty i jako takie czesto stosowane sg poza kontrolg,
Jotuna. Jotun gwarantowa¢ moze jedynie jako$¢ wyrobu. Niewielkie zmiany w produkcie moga by¢ wprowadzane w celu
zapewnienia zgodnosci z lokalnymi wymaganiami. Jotun zastrzega sobie prawo do zmiany danych bez uprzedzenia.

Uzytkownicy powinni zawsze konsultowac sie z firmg Jotun odnosnie szczegdtowych wskazéwek, dotyczacych ogdlnej
przydatnosci produktu do swoich potrzeb i specyficznych metod aplikacji.

Jezeli istnieje jakakolwiek sprzecznos$¢ miedzy réznymi wersjami jezykowymi, wersja angielska (UK) jest decydujaca.
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