Technicky list

Primax AC

POPIS VYROBKU

Tato praskova barva se snizenym obsahem zinku je navrzena jako zakladni natér na otryskanych a galvanizovanych
ocelovych predmétech a stavbach. kombinuje dobrou hladinu odolnosti proti korozi s vyspélymi mechanickymi
vlastnostmi a odplynénim, vynikajici prilnavosti k podkladu a pfilnavosti prostfedniho natéru.

Tento vyrobek umoziuje efektivni aplikaci, dobrou kryvost na hranach a poskytuje dobry rozliv. Pro optimalni ochranu
proti korozi a atraktivni vzhled povrchu je tfeba tento vyrobek pouzit v kombinaci s vhodnym vrchnim polyesterovym

natérem. Doporucené vrchni natéry zahrnuji Jotun Facade, Corro-Coat PE-F, Corro-Coat PE a Tradex vyrabéné
spole¢nosti Jotun.

Oblasti pouziti

Typické oblasti aplikace jsou budovy, zemédélské stroje, ocelové ploty, venkovni mobilidfe a ocelové komponenty
nachazejici se v pfimorském prostredi.

VLASTNOSTI PRASKU

Vlastnosti Norma Vysledek

Specifickd hmotnost 1.9 + 0.1 kg/dm?

Skladovani

Uchovavejte na suchém, chladném misté. Maximalni teplota 25 °C. Maximalni relativni vihkost 60 %. Trvanlivost
vyrobku je 12 mésicl od data vyroby za podminek uvedenych v tomto dokumentu.

APLIKACE

Predlprava

Celkova ucinnost natérového systému je do znacné miry zavisla na typu a kvalité podkladu, pfedipravy a vrchnim
natéru. Doporuceny typ pfipravy povrchu je otryskani, které je tfeba provadét podle specifikaci uvedenych v
"Pokynechy pro aplikaci praskovych barev na ocelové povrchy" spolec¢nosti Jotun. Otryskané povrchy jsou vhodné pro
poskytnuti mirné Urovné ochrany. U galvanizované oceli doporucujeme lehké otryskani.

Chemicka aprava povrchu
Dostupné metody pfipravy podkladu zahrnuji zinkfosfatovani a chromatovani galvanizované oceli. Doporucené typy

predupravy zavisi na specifickych poZzadavcich objektu a potfebé odolnosti proti korozi specifikované v ¢asti Technické
parametry tohoto dokumentu.

Aplikace prasku
Systém je vytvrzeny za pomoci rezimu Uplného nebo ¢aste¢ného vytvrzeni Primax AC.

Doporucujeme Castecné vytvrzeni zdkladové barvy pro zvyseni prilnavosti mezi zakladnim a vrchnim natérem.

v

Vytvrzovaci podminky Teplota objektu Cas
PIné vytvrzeni 180 °C 10 minuty
200 °C 6 minuty
Casteéné vytvrzeni 160 °C 5-10 minuty*
180 °C 2-5 minuty*
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Jotun Protects Property

Aplikace vrchni barvy musi byt provedena nejpozdéji do 12 hodin po aplikaci tohoto vyrobku. Doporuc¢ujeme co mozna
nejkratsi interval. PFilnavost vrstev a vytvrzeni celého systému je tfeba vzdy ovéfit.

*Poté je aplikovan vrchni natér a systém je tfeba nechat vytvrdit podle specifikaci pro pFislusny vrchni natér nebo
zakladni natér, podle toho, ktery je prisnéjsi.

Aplikacni zafFizeni

Tento vyrobek je vhodny pro zafizeni Corona a neni doporucovan pro stfikaci zafizeni Tribo.

VZHLED
Barva K dispozici pouze ve svétle Sedé barvé.
Lesk EN ISO 2813 (60°) 75 £ 10

Je-li povrch aplikace pfilis maly nebo nevhodny ke zméreni lesku pomoci leskoméru, je tieba lesk porovnat vizualné s
referenénim vzorkem (ze stejného Ghlu pohledu).

TECHNICKE PARAMETRY

Vlastnosti Norma Vysledek

PFilnavost* EN ISO 2409 (2 mm) Hodnoceni mfizkové zkousky GtO (100 %
pfilnavost)

Odolnost proti razu* ASTM D2794 (5/8 " ball) > 60 palce-libry bez popraskani natérové
vrstvy

Zkouska hloubenim* EN ISO 1520 Spliiuje 5 mm bez popraskani natérové
vrstvy

Odolnost proti kondenzaci vody ISO 6270-2 480 hodin**

720 hodin***

Odolnost vii¢i solnému postfiku ISO 9227 NSS 720 hodin**
1440 hodin***

Korozni zkouska oxidu I1SO 3231 720 hodin***
siFicitého v ménici se
atmosfére s 0,2 1 SO2

* Typické pro tento vyrobek pfi aplikaci na zinkofosfatové ocelové panely (0,8 mm) tloustkou natérové vrstvy 60-80 um pfi plném vytvrzeni,

**Systém 1: Otryskané (Sa 2V2) ocelové panely, Primax AC +Jotun Facade 2487. Celkova tloustka filmu ~160 um (zékladové barva 80 um a 60-80 um
vrchni natér).

**Systém 2: Otryskané (Sa 2Yz) zinkfosfatové ocelové panely, Primax AC +Jotun Facade 2487. Celkové tloustka filmu ~160 um (zékladovd barva 80 um a
60-80 um vrchni nater).

**Systém 3: Mirné otryskand (Sa 2V:), za horka galvanizovand ocel, Primax AC +Jotun Facade 2487. Celkova tloustka filmu ~160 um (zdkladové barva 80 u
m a 60-80 um vrchni natér).

***Systém 4: Otryskand (Sa 2V2), za horka galvanizovand ocel s chrométovou vrstvou, Primax AC +Jotun Facade 2487. Celkova tloustka filmu ~160 um (
zakladovéa barva 80 um a 60-80 um vrchni nateér).

Primax AC a vrchni natéry spole¢nosti Jotun v kombinaci s rliznymi metodami povrchové piipravy podkladu poskytuji
nize uvedené Urovné ochrany proti korozi podle ISO 12944. DalSi podrobnosti naleznete v matici technickych
parametrd vyrobkd pro ocelové povrchy spoleénosti Jotun (Steel Performance Matrix).
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£ JOTUN

Jotun Protects Property

Grit Blasting Sa

25 Pretreatment Primer Topcoat
c3 ca C5-ME&I
low medium high low medium high low medium high
<5 years 5-15years | »15years | <Syears |5-15years| >15years | <Syears |5-15years| »15years

Primax AC

Zinc Phosphate

PRAC

Galvinized Steel + Sweeping

PRAC

X

Galvinized Steel + Chromating

PRAC

X

Testovéano v IFO: Institut pro povrchovou technologii, Némecko 2014

Vylouceni opovédnosti

Informace v tomto dokumentu jsou uvedeny podle nejlepsich znalosti a védomosti spolec¢nosti Jotun, na zakladé
laboratornich zkousek a praktickych zkusenosti. Vyrobky spole¢nosti Jotun jsou povazovany za polotovary a jako
takové jsou tyto vyrobky c¢asto pouzivany za podminek mimo kontrolu spole¢nosti Jotun. Jotun poskytuje zaruku pouze
na kvalitu samotného vyrobku. Pro splnéni mistnich piedpisi Ize provést drobné obmény vyrobku. Jotun si vyhrazuje
pravo ménit uvedené informace bez dalSiho upozornéni.

Doporucujeme uzivateldm, aby vzdy kontaktovali Jotun ohledné poskytnuti konkrétnich doporuceni tykajicich se
véeobecné vhodnosti tohoto vyrobku pro své potieby a konkrétnich aplika&nich postup(.

V ptipadé jakychkoliv nesrovnalosti mezi riznymi jazykovymi verzemi tohoto dokumentu plati verze v anglickém jazyce
(Velka Britanie).
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