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ขอ้มลูผลติภณัฑ์

พื�นที�การใชง้าน

Zine คอืผลติภัณฑส์ผีงระดับคุณภาพ ที�ถูกออกแบบมาเพื�อนํามาใชส้ําหรับงานรองพื�นบนเหล็ก ที�เตรยีมผวิชิ�นงานแลว้ โดยใชก้ารพ่นทรายหรอืเคลอืบดว้ย
สาร  phosphated ครอบคลุมคุณสมบัตใินระดับที�สงูในดา้นความตา้นทานการกัดกร่อน ทั �งคุณสมบัตใินเชงิกลและ degassing รวมถงึ
การยดึเกาะระหวา่งชั �นภายในที�ยอดเยี�ยม สผีงนี�ใหป้ระสทิธภิาพของการทํางานที�ด ีเข า้ขอบมุมไดด้ ีและใหพ้ื�นผวิสมํ�าเสมอ สําหรับการป้องกันการกัดกร่อน
ที�ดแีละไดคุ้ณสมบัตพิื�นผวิที�สวยของผลติภัณฑน์ี�ควรจะใชร้ว่มกับ Polyester coating แนะนําใหพ้่นทับหนา้ดว้ยผลติภัณฑใ์นกลุ่ม Jotun Façade/Corro-
Coat PE-F และผลติภัณฑใ์นกลุ่ม Corro-Coat PE ของโจตัน

พื�นที�การใชง้านทั�วไป เป็นโครงสร า้งอาคารเหล็ก ,เครื�องจักรการเกษตร, รั �วเหล็ก ,เครื�องเล่นสาธารณะกลางแจง้และชิ�นสว่นเหล็กที�ใชใ้นสภาพแวดลอ้ม
ทางทะเล

Approved

คณุสมบติัสผีง

คณุสมบตัิ มาตรฐาน ผลการทดสอบ

ความถว่งจําเพาะ 3.1 ± 0.1 kg/dm3

การจดัเก็บ

เก็บไวใ้นที�เย็นและแหง้ อณุหภูมไิม่เกนิ 25 ° C ความชื�นสัมพัทธไ์ม่เกนิ 60% ภายใตเ้งื�อนไขดังกล่าวเหล่านี� ผลติภัณฑม์อีาย ุ12 เดอืนนับจากวันที�ผลติ

การใชง้าน

การเตรยีมผวิงาน

ความตา้นทานปานกลาง (การกัดกร่อน Class C3*):
Iron phosphate  หรอืการเตรยีมผวิดว้ยการยงิทราย (SA 2½  ดว้ยความหนของฟิลม์ส ี40-80 ไมครอน )

ความตา้นทานสงู (การกัดกร่อน Class C4 *):
ซงิคฟ์อสเฟตหรอืยงิทําความสะอาด (SA 2 ½ดว้ยรายละเอยีดหนา 40-80 ไมครอน ) อกีทางเลอืกหนึ�งในการรวมกันกับไอรอนฟอสเฟต
(C4 สงู *)

ความตน้ทานสงูมาก (การกัดกร่อน Class C5-M/I*):
เตรยีมผวิดว้ยการพ่นทราย (SA 2 ½ ดว้ยความหนา 40-80 ไมครอน ) รว่มกับซงิคฟ์อสเฟต (C5-M สงู C5-I สงู *)

* อา้งองิตามมาตรฐาน ISO 12944-2  (classification of environments)

คุณภาพโดยรวมของระบบการเคลอืบสขีึ�นอยูก่ับชนดิและคุณภาพของการเตรยีมผวิชิ�นงานและระบบการพ่นทับหนา้ สําหรับการแนะนําชนดิของการเตรยีม
ผวิชิ�นงาน ขึ�นอยูก่ับความตอ้งการดา้นการทนทานต่อการกัดกร่อน

การใชง้านสผีง

ตารางการอบ อณุหภมูทิี�ชิ�นงาน (องศาเซลเซยีส) เวลา

10 นาที
6 นาที

3-5 นาท*ี
2-3 นาท*ี

180 °C
200 °C

180 °C
200 °C

อบสกุสมบูรณ์

การอบบางสว่น
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อุปกรณ์

สามารถใชไ้ดก้ับปืนพ่นสทีั �งระบบ Corona และ Tribo

*เมื�อพ่นสทีับหนา้จะตอ้งอบสใีหส้กุตามขอ้กําหนดของการอบสทีับหนา้

สําหรับสรีองพื�น Primax Protect สามารถอบสใีหส้กุสมบูรณก์อ่นหรอือบสรีองพื�นเพยีงบางสว่นกอ่นกไ็ด(้ partial cure)

แนะนําใหท้ําการอบสรีองพื�นเพยีงบางสว่น ( partial cure ) กอ่นการพ่นทับหนา้ เพื�อคุณสมบัตกิารยดึเกาะภายในที�ดรีะหวา่งสรีองพื�นและสทีับหนา้ ซึ�ง
การอบสทีับหนา้ใหป้ฏบิัตติามตารางการอบของผลติภัณฑนั์�นๆ เมื�อมกีารใชส้ทีับหนา้เข า้ไปในระบบ สทีับหนา้จะถูกอบสกุตามคุณสมบัตขิองผลติภัณฑ์
หรอืคุณสมบัตขิองสรีองพื�น ซึ�งขึ�นอยูก่ับอณุหภูมขิองผลติภัณฑไ์หนสงูกวา่

หลังจากการใชผ้ลติภัณฑน์ี�แลว้ จะตอ้งพ่นทับหนา้ภายใน 12 ชั�วโมง แนะนําใหใ้ชช้ว่งเวลาที�สั �นที�สดุ ตารางการอบของสทีับหนา้มกีารระบุไวใ้นเอกสาร
Technical Data Sheet  ของผลติภัณฑนั์�นๆ

คุณสมบัตกิารยดึเกาะระหวา่งการเคลอืบผวิภายในและระบบการอบที�สมบูรณจ์ะตอ้งไดร้ับการตรวจสอบเสมอ

คณุลกัษณะ

สี

ความเงา

เฉดสเีทาออ่น

กรณีที�หนา้สัมผัสของชิ�นงานเล็กหรอืไม่เหมาะกับการวัดความเงาดว้ยเครื�องมอืวัด ควรวัดระดับความเงาดังกล่าวนี�ด ว้ยสายตาโดยเทยีบกับแผ่นสอี า้งองิ (
โดยมองที�องศาเดยีวกัน)

60±10EN ISO 2813 (60°)

คณุสมบตัิ มาตรฐาน ผลการทดสอบ

ความยดึเกาะ EN ISO 2409 (2 mm) การกรดีเสน้ตัดสลับของเสน้ขนาน Gt0 ( การยดึเกาะ 100
%)

การทนตอ่แรงกระแทก ASTM D2794 (5/8 '' ball) มากกวา่ 60 นิ�วปอนดโ์ดยที�ฟิลม์สไีม่แตกร า้ว

Cupping test EN ISO 1520 ผ่าน 5 มลิลเิมตร โดยฟิลม์สไีม่แตก

ทดสอบ 1* ¬”∂ƒ±”∫ Ω∆¢”ƒ∏µÀŒª

การทดสอบการยดึเกาะ EN ISO 2409 (2 mm) การกรดีเสน้ตัดสลับของเสน้ขนาน Gt0 ( การยดึเกาะ 100
%)

การทนตอ่ละอองนํ �าเกลอื ISO 7253 จากการทดสอบ 1440 ชั�วโมง จากรอยกรดีไม่เกนิ 1.0
มลิลเิมตร

ความตา้นทานไอนํ �า ISO 6270 จากการทดสอบ 1440 ชั�วโมง ไม่ปรากฏการพอง ขึ�นสนมิ
แตกร า้วหรอืลอกเป็นแผ่น

ทดสอบ 2* ¬”∂ƒ±”∫ Ω∆¢”ƒ∏µÀŒª

การทนตอ่ละอองนํ �าเกลอื จากการทดสอบ 1,440 ชั�วโมง - ทดสอบดว้ยการกรดีเสน้
ตัดสลับของเสน้ขนาน Gt0 จากรอยขดี 1 มม. ไม่ปรากฏ
การพอง ขึ�นสนมิ แตกร า้วหรอืลอกเป็นแผ่น

ISO 7253

พื�นผวิ
ความหนาของชิ�นงาน (มม.)

ความหนาของฟิลม์ส ี (µm)

0,8

แผ่นเหล็กซงิค ์ฟอสเฟต

ค่าที�ไดท้ั�วไปเมื�อมกีารทดสอบ

ขอ้มูลทางเทคนคิดา้นล่างนี� ใชส้ําหรับผลติภัณฑด์ังต่อไปนี�

คณุสมบติั

60-80
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ความตา้นทานไอนํ �า ISO 6270 หลังจากทดสอบ 720 ชั�วโมง การกรดีเสน้ตัดสลับของ
เสน้ขนาน Gt0 ไม่ปรากฏการพอง แตกร า้วหรอืลอกเป็น
แผ่น

การทนตอ่อากาศชื�นที�มสีว่นประกอบของ
กา๊ซซลัเฟอรไ์ดออกไซด์

หลังการทดสอบ 30 รอบ การกรดีเสน้ตัดสลับของเสน้
ขนาน Gt0 จากรอยขดีนอ้ยกวา่ 0.5 มลิลเิมตร ไม่ปรากฏ
การพอง แตกร า้วหรอืลอกเป็นแผ่น

ISO 3231

ทดสอบ 3* Ω∆¢”ƒ∏µÀŒª¬”∂ƒ±”∫

Cyclic corrosion test ISO 11997-1 จากการทดสอบ 2000 ชั�วโมง จากรอยกรดี 2.4 มลิลเิมตร

* ผลการทดสอบนี� สําหรับการใช ง้านของ  Corro-Zinc 97 และพน่ทับดว้ย Jotun Façade /Corro-coat PE-F  (smooth glossy)
หมายเหต:ุ ผลการทดสอบเป็นเพยีงการบง่ชี�ถงึประสทิธภิาพการทํางาน ไมถ่อืเป็นคณุสมบัตขิองผลติภัณฑ์

ทดสอบ 1: ทดสอบบนแผ่นเหล็กหนา 0.8 มลิลเิมตร ที�ผ่านการเตรยีมผวิดว้ยซงิคฟ์อสเฟต  และการยงิทรายบนแผ่นเหล็กหนา3.0 มลิลเิมตร และแผ่นเหล็กที�ชบุด ว้ยซงิคฟ์อสเฟต ตามลําดับ ความหนา
ของฟิลม์ทั �งหมด 160 ไมครอน (พน่ทับหนา้ 80 ไมครอน พน่ทับหนา้ + 80 ไมครอน)

ทดสอบ 2: ทดสอบบนแผ่นเหล็ก SS 52 ที�ผ่านการเตรยีมผวิดว้ย grit-blasted (Sa 2½) ความหนาของฟิลม์ทั �งหมด 200 ไมครอน (พน่ทับหนา้ 100 ไมครอน พน่ทับหนา้ + 100 ไมครอน)

ทดสอบ 3: ทดสอบบนแผ่นเหล็กหนา 0.8 มลิลเิมตร ที�ผ่านการเตรยีมผวิดว้ย iron-phosphated ความหนาของฟิลม์ทั �งหมด 155 ไมครอน (พน่ทับหนา้ 75 ไมครอน พน่ทับหนา้ + 80 ไมครอน)

การทดสอบโดยบคุคลภายนอก โดยสถาบัน für Korrosionsschutz Dresden GmbH ไดส้รุปวา่ Corro-Zinc 97  และJotun  Facade มคีณุสมบัต ิ'สงู' สําหรับวัสดปุระเภททนการกัดกรอ่น C5-I, C5-M
และ C4 ตามมาตรฐาน DIN EN ISO 12944 part 6 (วธิกีารทดสอบประสทิธภิาพในหอ้งปฏบิัตกิาร)

การสงวนสทิธิ�เรยีกรอ้ง

รายละเอยีดในเอกสารขอ้มูลทางเทคนคินี�เป็นขอ้มูลที�ไดม้าบนพื�นฐานความรูจ้ากการทดลองในหอ้งปฏบิัตกิาร และจากประสบการณ์ที�ผ่านมา อย่างไรก็
ตามผลติภัณฑไ์ดถู้กนําไปใชใ้นภาวะต่างกัน  บรษัิทฯ จงึสามารถรับประกันเฉพาะคุณภาพของสนิคา้เทา่นั�น ผลติภัณฑอ์าจมคีวามแตกต่างกันทั �งนี�เพื�อให ้
สอดคลอ้งกับความตอ้งการในแต่ละประเทศ โจตันขอสงวนสทิธิ�ในการเปลี�ยนแปลงขอ้มูลโดยมติอ้งแจง้ใหท้ราบล่วงหนา้

ผูใ้ชค้วรปรกึษาโจตันสําหรับเกี�ยวกับคําแนะนําในการใชง้านผลติภัณฑใ์หต้รงกับความตอ้งการ

หากมขีอ้ความที�ไม่สอดคลอ้งกันเนื�องจากความแตกต่างของภาษาในเอกสารนี� ใหย้ดึถอืฉบับภาษาอังกฤษ (United Kingdom) เป็นสําคัญ
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