Karta techniczna

Corro-2inc 97

OPIS PRODUKTU

Ta proszkowa powtoka o wysokiej zawartosci cynku zaprojektowana jest jako powtoka gruntowa na fosforanowych i
oczyszczonych strumieniowo obiektach i konstrukcjach stalowych. taczy wysoka odpornos¢ na korozje z
podwyzszonymi wtasnosciami mechanicznymi, wiasciwosciami odgazowywania i doskonatg przyczepnoscia
miedzywarstwowa. Proszek ten umozliwia skuteczng aplikacje, dobre krycie krawedzi i zapewnia jednolitg rozlewnosc¢.
W celu uzyskania optymalnej ochrony przed korozjg oraz atrakcyjnego wygladu powierzchni, produkt ten powinien by¢
stosowany tacznie z odpowiednig powtokg poliestrowq. Zalecane farby nawierzchniowe Jotun Facade/Corro-Coat PE-F i
Corro-Coat PE w asortymencie Jotuna.

Obszary zastosowania

Typowymi obszarami zastosowan sg stalowe konstrukcje budowlane, maszyny rolnicze, ogrodzenia stalowe, otwarte
przestrzenie publiczne oraz stalowe elementy obecne w $rodowisku morskim.

WLASCIWOSCI PROSZKU

Wiasciwosé Standard Wynik

Ciezar wlasciwy 3.1 £ 0.1 kg/dm?

Przechowywanie

Przechowywac¢ w suchym, chtodnym miejscu. Temperatura maksymalna 25°C. Maksymalna wilgotnos¢ wzgledna 60 %.
W przypadku zachowania warunkéw podanych w niniejszym dokumencie, trwato$¢ produktu wynosi 12 miesiecy od
daty produkdji.

ZASTOSOWANIE

Obrobka wstepna

Ogodlna jakos¢ systemu powtokowego jest w znacznym stopniu zalezna od rodzaju i jakosci obrébki wstepnej i warstwy
nawierzchniowej. Zalecane rodzaje obrobki wstepnej zalezg od potrzeb odpornoséci korozyjnej:

Srednia odporno$¢ (Klasa korozyjnoéci C3%*):
Fosforan zelaza lub czyszczenie strumieniowe (Sa 22 o profilu 40-80 um).

Wysoka odpornos¢ (Klasa korozyjnosci C4*):
Fosforan cynku lub czyszczenie strumieniowe (Sa 22 o profilu 40-80 pm), alternatywnie w potaczeniu z fosforanem
zelaza (C4 - wysoki*).

Bardzo wysoka odpornos¢ (Klasa korozyjnosci C5 - M/I*):
Czyszczenie strumieniowe (Sa 22 o profilu 40-80 ym) w potaczeniu z fosforanem cynku. (C5-M wysoki, C5-1 wysoki*).

* Qdniesienie do ISO 12944-2 (klasyfikacja srodowisk).
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Zastosowanie proszku

Schemat utwardzania Temperatura obiektu Czas

Petne utwardzenie 180 °C 10 minuty
200 °C 6 minuty

Czesciowe utwardzanie 180 °C 3-5 minuty*
200 °C 2-3 minuty*

*Nastepnie, zgodnie z przeznaczeniem naktadana i utwardzana jest warstwa nawierzchniowa.

System utwardza sie za pomoca petnych lub czesciowych schematéw utwardzania.

Zalecane jest czesciowe utwardzenie gruntu celem zwiekszenia przyczepnosci miedzywarstwowej z farbg
nawierzchniowq. Nastepnie naktadana jest warstwa nawierzchniowa a system powinien by¢ utwardzany zgodnie ze
specyfikacjg albo dla farby nawierzchniowej albo dla gruntu w zaleznosci od tego, ktdra jest bardziej rygorystyczna.
Stosowanie farby nawierzchniowej musi nastgpi¢ nie pdzniej niz po uptywie 12 godzin od aplikacji tego produktu.
Zalecany jest najkrétszy, mozliwy odstep czasu. Farba nawierzchniowa powinna by¢ utwardzana zgodnie z zaleceniami
okreslonymi w Karcie Technicznej.

Nalezy zawsze weryfikowac wiasciwosci przyczepnosci miedzywarstwowej i catkowite utwardzenie systemu.

Sprzet

Przystosowany do uzytku z pistoletem natryskowym Corona lub Tribo.

WYGLAD
Kolor Srednio szary odcien
Polysk EN ISO 2813 (60°) 60”10

*Jesli powierzchnia aplikacji jest zbyt mata lub nie nadaje sie do pomiaru potysku za pomocg potyskomierza, potysk
nalezy porownac wizualnie z prébka odniesienia (ten sam kat widzenia).

JAKOSC FARBY

Ponizsze dane techniczne sg typowymi wartosciami dla niniejszego produktu, o ile nakfada sie go w nastepujacy sposob:

Podtoze panele stalowe, fosforanowane cynkowo
Grubos$c¢ podtoza (mm) 0,8
Grubos$¢ powtoki (um) 60-80

Typowe wartosci podczas testdw.

Wiasciwos¢ Standard Wynik

Przyczepnosc¢ EN ISO 2409 (2 mm) Siatka nacie¢, ocena Gt0 (100%
przyczepnosci)

Odpornosc¢ na uderzenia ASTM D2794 (5/8 " ball) > 60 funtéw/cal bez peknie¢

Préba tlocznosci EN ISO 1520 Przechodzi 5 mm bez pekniecia powtoki

Test 1% Standard Wynik

Test - siatka nacie¢ EN ISO 2409 (2 mm) Siatka nacie¢, ocena Gt0 (100%
przyczepnosci)

Odpornosé na rozpylanie soli ISO 7253 Po 1440 godzinach - podejscie
podpowtokowe maksimun 1 mm.

Odpornosc na kondensacje ISO 6270 Po 1440 godzinach - brak pecherzenia,

wody pekania lub tuszczenia
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Test 2% Standard Wynik

Odpornos¢ na rozpylanie soli I1SO 7253 Po 1440 godzinach - siatka nacie¢ GtO,
podejscie podpowtokowe 1 mm, brak
pecherzenia, pekania lub tuszczenia.

Odpornosc na kondensacje ISO 6270 Po 720 godzinach: - siatka nacie¢ Gt0, brak

wody pecherzy, pekania lub tuszczenia.

Wilgotna atmosfera ISO 3231 Po 30 cyklach - siatka nacie¢ Gt0O, podejscie

zawierajaca dwutlenek siarki podpowiokowe mniej niz 0.5, brak
pecherzenia, pekania lub tuszczenia.

Test 3* Standard Wynik

Cykliczny test korozyjny ISO 11997-1 Po 2000 godzin - podejscie podpowtokowe
2.4 mm

* Wynik testu dla kombinacji Corro-Zinc 97 z Jotun Facade/Corro-Coat PE-F (gtadki btyszczgcy) jako warstwa nawierzchniowa.
Uwaga: wyniki badan sq wskaZnikami wydajnosci i nie stanowiq specyfikacji.

Test 1: Testowane na 0,8 mm panelach stalowych pokrytych fosforanem cynku i 3.0 mm Srutowanych i pokrytych fosforanem cynku panelach stalowych,
odpowiednio. Catkowita grubos¢ powfoki 160 um (80 um grunt + 80 um farba nawierzchniowa).

Test 2: Testowane na panelach stalowych Srutowanych do klasy (Sa 2¥2) SS 52. Catkowita grubos¢ 200 um (100 um grunt + 100 um warstwa
nawierzchniowa).

Test 3: Testowane na panelu stalowym 0.8 mm, pokrytym fosforanem zelaza. Catkowita grubos¢ 155 um (75 um grunt + 80 um warstwa nawierzchniowa).

Testy przeprowadzone przez osoby trzecie - Institute fiir Korrosionsschutz Dresden GmbH, wnioskowat, aby system Corro Zinc 97 i Jotun Facade
"zakfalifikowano jako 'wysoki' dla kategorii korozyjnosci C5-1, C5-M i C4 zgodnie z normgq DIN EN ISO 12944 cze$¢ 6 (Laboratoryjne metody badania
wydajnosci).

Uwaga

Informacje podane w tym dokumencie zgodne sg z najlepszg wiedza firmy Jotun, w oparciu o badania laboratoryjne i
doswiadczenia praktyczne. Produkty Jotuna uwazane s za pétprodukty i jako takie czesto stosowane sg poza kontrolg,
Jotuna. Jotun gwarantowa¢ moze jedynie jako$¢ wyrobu. Niewielkie zmiany w produkcie moga by¢ wprowadzane w celu
zapewnienia zgodnosci z lokalnymi wymaganiami. Jotun zastrzega sobie prawo do zmiany danych bez uprzedzenia.

Uzytkownicy powinni zawsze konsultowac sie z firmg Jotun odnosnie szczegdtowych wskazéwek, dotyczacych ogdlnej
przydatnosci produktu do swoich potrzeb i specyficznych metod aplikacji.

Jezeli istnieje jakakolwiek sprzecznos$¢ miedzy réznymi wersjami jezykowymi, wersja angielska (UK) jest decydujaca.
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