Technicky list

Corro-2inc 97

POPIS PRODUKTU

Tato praskova barva s bohatym obsahem zinku je vyvinuta jako zakladni natér na fosfatované a otryskané ocelové
predmeéty a konstrukce. Kombinuje vysokou odolnost proti korozi s vyspélymi mechanickymi vlastnostmi a odplynénim
a vynikajici pfilnavosti prostfedniho natéru. Tato praskova barva umoznuje efektivni aplikaci, dobré pokryti hran a
poskytuje stejnomérnou tekutost. Pro optimalni ochranu proti korozi a atraktivni vzhled povrchu je tfeba tento produkt
pouzivat v kombinaci s vhodnym polyesterovym natérem Doporucené produkty jako vrchni natér zahrnuji sortiment
barev Facade/Corro-Coat PE-F a Corro-Coat PE spolec¢nosti Jotun.

Oblasti pouziti

BéZné oblasti aplikace jsou ocelové budovy a konstrukce, zemédélské stroje, ocelové ploty, venkovni verejné plochy a
ocelové komponenty v namofnim prostredi.

VLASTNOSTI PRASKU

Vlastnosti Standard Vysledek

Mérna tiha 3.1 £ 0.1 kg/dm?

Skladovani

Uchovéavejte na suchém chladném misté. Maximalni teplota 25 °C. Maximalni relativni vihkost 60 %. Trvanlivost
produktu je 12 mésicl od data vyroby za podminek uvedenych v tomto dokumentu.

APLIKACE

Pieddprava

Celkova kvalita natérové hmoty zavisi do zna¢né miry na typu a kvalité predldpravy a vrchnim natéru. Doporucené typy
pfedlpravy zavisi na potfebé odolnosti proti korozi:

Stredni odolnost (Korozni tfida C3*):
Fosfat Zeleza nebo otryskani (SA 22 o profilu 40-80 um).

Vysoka odolnost (Korozni tfida C4%*):
Zinkofosfatovani nebo otryskani (SA 22 o profilu 40-80 um), alternativné v kombinaci s zelezofosfatem (C4 vysoky*).

Velmi vysokd odolnost (Korozni tfida C5 — M/I*):
Otryskani (SA 22 o profilu 40-80 um) v kombinaci se zinkofosfatovanim. (C5-M vysoka, C5-1 vysoka*).

* Odkaz na ISO 12944-2 (klasifikace prostredi).

Aplikace prasku

Vytvrzovaci schéma Teplota objektu Cas
PIné vytvrzeni 180 °C 10 minuty
200 °C 6 minuty
Casteéné vytvrzeni 180 °C 3-5 minuty*
200 °C 2-3 minuty*
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*Vrchni natér je poté aplikovan a vytvrzen podle svych technickych specifikaci.

Systém se vytvrzuje plnym nebo ¢asteCnym reZzimem vytvrzovani pro Primax Protect.

Doporuduje se Caste¢né vytvrzeni zakladniho natéru pro zvyseni prilnavosti prostfedniho natéru mezi zakladnim a
vrchnim natérem po vyse uvedeném cCastecném schématu vytvrzeni zakladniho natéru. Poté je aplikovan vrchni natér a
systém je tfeba nechat vytvrdit podle specifikaci pro pFislusny vrchni natér nebo zakladni natér, podle toho, ktery je
prisnéjsi.

Aplikace vrchniho natéru musi byt provedena nejpozdé&ji do 12 hodin po aplikaci tohoto produktu. Doporucujeme co
mozna nejkratsi interval. Vrchni natér by mél byt vytvrzovan podle reZimu uvedeného v pfislusSném technickém listu.

Vlastnosti prilnavosti prostfedniho natéru a vytvrzeni celého systému je tfeba vzdy ovéfit.

Vybaveni

Vhodny pro nanaseci zafizeni Corona nebo Tribo.

VZHLED
Barva Stfedné Sedy odstin
Lesk EN ISO 2813 (60°) 6010

vv. v

*Je-li povrch aplikace pfilis$ maly nebo nevhodny ke zméreni lesku pomoci méFice lesku, je tfeba lesk porovnat vizualné
s referencnim vzorkem (ze stejného Uhlu pohledu).

KVALITA NATEROVE HMOTY

Technické Udaje uvedené nize jsou pro tento produkt typické, pokud jsou aplikovany nésledujicim zplsobem:

Podklad Zinkofosfatované ocelové panely

Tlousdtka podkladu (mm) 0,8

Tloustka filmu (um) 60-80

Typické hodnoty z testd.

Vlastnosti Standard Vysledek

Prilnavost EN ISO 2409 (2 mm) Hodnoceni mfizkové zkousky GtO (100 %
prilnavost)

Odolnost proti razu ASTM D2794 (5/8 " ball) > 60 palce-libry bez popraskani natérové
vrstvy

Zkouska hloubenim EN ISO 1520 Splfiuje 5 mm bez popraskani natérové
vrstvy

Test 1% Standard Vysledek

MFiZzkova zkouska EN ISO 2409 (2 mm) Hodnoceni mfizkové zkousky GtO (100 %
pfilnavost)

Odolnost viiéi solnému postfiku ISO 7253 Po 1440 hodinach - maximalné 1 mm
profez.

Odolnost proti kondenzaci vody ISO 6270 Po 1440 hodinach - bez odlupd, popraskani
nebo vlockovani.

Test 2% Standard Vysledek

Odolnost viié¢i solnému postfiku ISO 7253 Po 1440 hodinach - mfizkovéa zkouska GtO,
1mm profez, bez odlupd, popraskani nebo
vlockovani.

Odolnost proti kondenzaci vody IS0 6270 Po 720 hodinach - mrizkova zkouska GtO,

bez odlupd, popraskani nebo viockovani.
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Vihké ovzdusi obsahujici SO2 ISO 3231 Po 30 cyklech - mfizkova zkouska GtO,
méné jak 0,5 mm prorez, bez odlupd,
popraskani nebo vlockovani.

Test 3% Standard Vysledek

Cyklicka korozni zkouska ISO 11997-1 Po 2000 hodinach - 2,4 mm profez.

* Vysledky zkousky pro kombinace Corro-Zinc 97 s materialem Jotun Facade/Corro-Coat PE-F (hladky leskly) jako vrchnim natérem.
Pozndmka: Vysledky zkousky jsou poskytnuty jako indikace vykonnosti a nezakladaji technické specifikace.

Test 1: Testovani na 0,8 mm zinko-fossfatované ocelové desce a 3,0 mm otryskané ocelové desce opatfené zinkofosfatovou vrstvou. Celkové tloustka filmu
160 um (80 um zakladni natér + 80 um vrchni natér).

Test 2: Testovano na otryskanych (Sa 2%2) SS 52 ocelovych deskdch. Celkova tloustka filmu 200 um (100 um zékladni natér + 100 um vrchni natér).
Test 3: Testovano na 0,8 mm Zeleznato-fosfatované ocelové desce. Celkova tloustka filmu 155 um (75 um zékladni natér + 80 um vrchni natér).

Ze zkouSek provedenych nezavislym Ustavem Institute fir Korrosionsschutz Dresden GmbH byl vyvozen zavér, Ze systém Corro-Zinc 97 a Jotun Facade je
“kvalifikovany jako ‘vysoky stuper’ pro kategorie korozivity C5-1, C5-M a C4 podle DIN EN ISO 12944 dil 6 (zkusebni metody laboratorni kvality).”

Vylouceni opovédnosti

Informace v tomto dokumentu jsou uvedeny podle nejlepsich znalosti a védomosti spolecnosti Jotun, na zakladé
laboratornich zkousek a praktickych zkusenosti. Produkty spolecnosti Jotun jsou povazovany za polotovary a jako
takové jsou tyto produkty ¢asto pouzivany za podminek mimo kontrolu spole¢nosti Jotun. Jotun poskytuje zaruku
pouze na kvalitu samotného produktu. Lze uskuteénit drobné odlidnosti produktu pro spin&ni mistnich ptedpist. Jotun si
vyhrazuje pravo ménit uvedené informace bez dalsiho upozornéni.

Doporucujeme uZivatellim, aby vZdy kontaktovali Jotun ohledné& poskytnuti konkrétnich doporu&eni tykajicich se
vSeobecné vhodnosti tohoto produktu pro jejich potfeby a konkrétni aplikacni postupy.

V piipadé jakychkoliv nesrovnalosti mezi rliznymi jazykovymi verzemi tohoto dokumentu plati verze v anglickém jazyce
(Velka Britanie).
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