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ขอ้มลูผลติภณัฑ์

พื�นที�การใชง้าน

ผลติภัณฑส์ผีงที�ไดร้ับการออกแบบมาเพื�อใชส้ําหรับงานรองพื�นบนพื�นผวิ aluminum alloy

เพิ�มความตา้นทานต่อการกัดกร่อน สามารถปกป้องชิ�นงานแมใ้นสภาวะอากาศที�รนุแรง งานในสภาวะแวดลอ้มทางทะเลและสภาวะแวดลอ้มหนาวเย็น ชว่ย
ลดการพองและขอ้บกพรอ่งอื�นๆบนพื�นผวิ ที�เกดิขึ�นในระหวา่งกระบวนการอบสผีง
ซึ�งสว่นมากจะพบในชิ�นงานประเภทอลูมเินยีมอัลลอยดท์ี�ต อ้งสัมผัสกับอณุหภูมทิี�สงู นอกจากนี�ยังใหคุ้ณสมบัตทิี�โดดเด่น
ในดา้นการปิดบรเิวณขอบมุมของชิ�นงานไดด้ ีใหผ้วิฟิลมืที�ยอดเยี�ยมและคุณสมบัตดิ า้นการยดึเกาะที�ด ีผลติภัณฑน์ี�เป็นสตูรที�จะเป็นมากกวา่การเคลอืบดว้ย
ผง ดว้ยการพ่นสผีง topcoats  เชน่ Corro-Coat PE, Corro Coat PE-F หรอื Corro Coat PE-SDF ,Super Durable ใหป้ระสทิธภิาพทั �งทางกล
และทางเคมทีี�ด ีกับ Flow ที�เหนือกวา่และเหมาะสําหรับการใชง้านกลางแจง้

ผลติภัณฑน์ี�แนะนําใหใ้ช ้เป็นสรีองพื�นบน อลูมเินยีมหล่ออัลลอยดเ์ชน่ die-casting ,แม่พมิพห์ล่อและทรายหล่อ เพื�อเพิ�มคุณลักษณะและประสทิธภิาพ
การทํางานของผลติภัณฑ ์พื�นที�ใชง้านทั�วไป ไดแ้ก่ อปุกรณต์ดิตั �งหลอดไฟ และ posts , รั �ว, เฟอรน์เิจอรส์วน, จอแสดงผลและกล่องไฟฟ้าขนาดเล็ก

Approved

คณุสมบติัสผีง

การจดัเก็บ

เก็บไวใ้นที�เย็นและแหง้ อณุหภูมไิม่เกนิ 25 ° C ความชื�นสัมพัทธไ์ม่เกนิ 60% ภายใตเ้งื�อนไขดังกล่าวเหล่านี� ผลติภัณฑม์อีาย ุ12 เดอืนนับจากวันที�ผลติ

การใชง้าน

การเตรยีมผวิงาน

คุณภาพโดยรวมของระบบการเคลอืบสขีึ�นอยูก่ับชนดิและคุณภาพของการเตรยีมผวิชิ�นงาน ในกรณีที�อลูมเินยีม sand หรอื die-casting  แนะนําให ้pre-
treatment ดว้ยการเคลอืบกรดและปรับสภาพดว้ยโครเมี�ยมกอ่น

กอ่นที�จะ pre-treatment  ไม่แนะนําใหท้ําความสะอาดชิ�นงานอลูมเินยีมดว้ยวัสดุที�มคีวามแข็งเชน่เดยีวกับเหล็ก เมื�อมกีารทําความสะอาดดว้ยการยงิ
ทรายและขัดดว้ยกระดาษทราย ควรหลกีเลี�ยง การเตรยีมผวิชิ�นงานดว้ยการยงิดว้ยกรวดทรายละเอยีด บนพื�นผวิอลูมเินยีมหล่อ การใชแ้กว้และวัสดุ
พลาสตกิเป็นสิ�งที�ชว่ยใหเ้อาขอ้บกพรอ่งต่างๆออกจากพื�นผวิงานเทา่นั�น การป้องกันควรหลกีเลี�ยงการสัมผัสมากเกนิไปกับสื�อที�มฤีทธิ�กัดกร่อนที�จะสง่ผลให ้
เกดิความพรนุและเพิ�มมากขึ�นในการพ่นครั �งต่อไป

การใชง้านสผีง

ตารางการอบ อณุหภมูทิี�ชิ�นงาน (องศาเซลเซยีส) เวลา

10 นาที

15 นาที180 °C

200 °Cการอบสกุเร็ว

การอบมาตรฐาน

แนะนําใหอ้บสผีง Primax SE 91 ใหส้กุบางสว่นกอ่นการพ่นทับหนา้  (ขึ�นอยูก่ับความหนา, 8-10 นาททีี� 180 ° C หรอื 4-6 นาททีี� 200 ° C  อณุหภูมิ
วัตถุเป็นขอ้บ่งชี�สําหรับการอบดังกล่าว) ระบบการอบที�สมบูรณข์ึ�นอยูก่ับคุณสมบัตขิองสรีองพื�นและสทีับหนา้ ; ขึ�นอยูก่ับวา่ การทดสอบไดแ้สดงใหเ้ห็นวา่
ตารางการอบดังกล่าวสามารถใหผ้ลลัพธท์ี�ยอดเยี�ยม

คุณสมบัตกิารยดึเกาะระหวา่งการเคลอืบผวิภายในและระบบการอบที�สมบูรณจ์ะตอ้งไดร้ับการตรวจสอบเสมอ หลังจากการใช ้Primax SE 91 แลว้ จะตอ้ง
พ่นทับหนา้ภายใน 24 ชั�วโมง แนะนําใหใ้ชช้ว่งเวลาที�สั �นที�สดุ

วันที�ออก: 21 พฤษภาคม 2024 หนา้: 1/3

ขอ้มูลนี�ใชแ้ทนเอกสารเดมิ

ขอ้มูลทางวชิาการ (Technical Data Sheet: TDS) นี�เป็นคําแนะนําสําหรับอา่นซึ�งเชื�อมโยงกบัขอ้มูลความปลอดภัย (Safety Data Sheet: SDS)และขอ้มูลการใชส้ี
(Application Guide: AG) สําหรับผลติภัณฑน์ี� ทา่นสามารถตดิตอ่กบัสํานักงานโจตนัในแตล่ะประเทศ ศกึษาขอ้มูลเพิ�มเตมิไดท้ี�เว็บไซต ์www.jotun.com
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คณุลกัษณะ

ความเงา

กรณีที�หนา้สัมผัสของชิ�นงานเล็กหรอืไม่เหมาะกับการวัดความเงาดว้ยเครื�องมอืวัด ควรวัดระดับความเงาดังกล่าวนี�ด ว้ยสายตาโดยเทยีบกับแผ่นสอี า้งองิ
(โดยมองที�องศาเดยีวกัน)

20 ± 10
70 ± 10

EN ISO 2813 (60°)
Primax SE 91LG
Primax SE 91SG

คณุสมบตัิ มาตรฐาน ผลการทดสอบ

ความยดึเกาะ EN ISO 2409 (2 mm) การกรดีเสน้ตัดสลับของเสน้ขนาน Gt0 ( การยดึเกาะ
100%)

การทนตอ่แรงกระแทก ASTM D2794 (5/8 '' ball) มากกวา่ 60 นิ�วปอนดโ์ดยที�ฟิลม์สไีม่แตกร า้ว

Cupping test EN ISO 1520 ผ่าน 5 มลิลเิมตร โดยฟิลม์สไีม่แตก

ความยดืหยุน่ EN ISO 1519 การทดสอบการโคง้งอดว้ยแกนหมุนที�มเีส น้ผ่าศูนยก์ลาง
5-12 มลิลเิมตร โดยฟิลม์สไีม่แตก

ความแข็งของฟิลม์สี EN ISO 2815 ทนทานต่อการเป็นรอย ตามมาตรฐาน Buchholz: > 80

การทนตอ่ละอองนํ �าเกลอื ASTM B117 ยอดเยี�ยม. ไม่ปรากฏการพองหรอืหลุดล่อน หลังจาก
ผ่านการทดสอบเป็นเวลา 1000 ชั�วโมง

การทนตอ่สภาพความชื�น DIN 50017 ยอดเยี�ยม. ไม่ปรากฏการพองหรอืหลุดล่อน หลังจาก
ผ่านการทดสอบเป็นเวลา 1000 ชั�วโมง

ทดสอบ * ĠĳĒĢĊĳĖ ęĤćĳĢĔĐĩ Ĭ ė

ความยดึเกาะ การกรดีเสน้ตัดสลับของเสน้ขนาน Gt0 ( การยดึเกาะ
100%)

EN ISO 2409 (2 mm)

การทนตอ่ละอองนํ �าเกลอื ASTM B117 จากการทดสอบ 2000 ชั�วโมง จากรอยขดีไม่เกนิ 10

มลิลเิมตร

การทนตอ่สภาพความชื�น จากการทดสอบ 2000 ชั�วโมง ไม่ปรากฏการพองแตก
รา้วหรอืลอกเป็นแผ่น

DIN 50017

พื�นผวิ
ความหนาของชิ�นงาน (มม.)

ความหนาของฟิลม์ส ี (µm)

0.8

แผ่นอลูมเินยีม chromated

ค่าที�ไดท้ั�วไปเมื�อมกีารทดสอบ

ขอ้มูลทางเทคนคิดา้นล่างนี� ใชส้ําหรับผลติภัณฑด์ังต่อไปนี�

คณุสมบติั

การทดสอบบนแผ่นอลมูเินียมหลอ่พน่ทับหนา้ดว้ย Corro-coat PE แบบพื�นผวิเรยีบ และ Corro-coat PE-F ความหนาของฟิลม์ทั �งหมด 160 ไมครอน (พน่ทับหนา้ 80 ไมครอน พน่ทับหนา้ + 80 ไมครอน)

หมายเหต:ุ ผลการทดสอบเป็นเพยีงการบง่ชี�ถงึประสทิธภิาพการทํางาน ไมถ่อืเป็นคณุสมบัตขิองผลติภัณฑ์

60-90

การสงวนสทิธิ�เรยีกรอ้ง

รายละเอยีดในเอกสารขอ้มูลทางเทคนคินี�เป็นขอ้มูลที�ไดม้าบนพื�นฐานความรูจ้ากการทดลองในหอ้งปฏบิัตกิาร และจากประสบการณ์ที�ผ่านมา อย่างไรก็
ตามผลติภัณฑไ์ดถู้กนําไปใชใ้นภาวะต่างกัน  บรษัิทฯ จงึสามารถรับประกันเฉพาะคุณภาพของสนิคา้เทา่นั�น ผลติภัณฑอ์าจมคีวามแตกต่างกันทั �งนี�เพื�อให ้
สอดคลอ้งกับความตอ้งการในแต่ละประเทศ โจตันขอสงวนสทิธิ�ในการเปลี�ยนแปลงขอ้มูลโดยมติอ้งแจง้ใหท้ราบล่วงหนา้

ผูใ้ชค้วรปรกึษาโจตันสําหรับเกี�ยวกับคําแนะนําในการใชง้านผลติภัณฑใ์หต้รงกับความตอ้งการ

หากมขีอ้ความที�ไม่สอดคลอ้งกันเนื�องจากความแตกต่างของภาษาในเอกสารนี� ใหย้ดึถอืฉบับภาษาอังกฤษ (United Kingdom) เป็นสําคัญ

วันที�ออก: 21 พฤษภาคม 2024 หนา้: 2/3

ขอ้มูลนี�ใชแ้ทนเอกสารเดมิ

ขอ้มูลทางวชิาการ (Technical Data Sheet: TDS) นี�เป็นคําแนะนําสําหรับอา่นซึ�งเชื�อมโยงกบัขอ้มูลความปลอดภัย (Safety Data Sheet: SDS)และขอ้มูลการใชส้ี
(Application Guide: AG) สําหรับผลติภัณฑน์ี� ทา่นสามารถตดิตอ่กบัสํานักงานโจตนัในแตล่ะประเทศ ศกึษาขอ้มูลเพิ�มเตมิไดท้ี�เว็บไซต ์www.jotun.com
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วันที�ออก: 21 พฤษภาคม 2024 หนา้: 3/3

ขอ้มูลนี�ใชแ้ทนเอกสารเดมิ

ขอ้มูลทางวชิาการ (Technical Data Sheet: TDS) นี�เป็นคําแนะนําสําหรับอา่นซึ�งเชื�อมโยงกบัขอ้มูลความปลอดภัย (Safety Data Sheet: SDS)และขอ้มูลการใชส้ี
(Application Guide: AG) สําหรับผลติภัณฑน์ี� ทา่นสามารถตดิตอ่กบัสํานักงานโจตนัในแตล่ะประเทศ ศกึษาขอ้มูลเพิ�มเตมิไดท้ี�เว็บไซต ์www.jotun.com
 


