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Primax SE

POPIS VYROBKU

Tato praskova barva je vyvinuta pro pouziti jako zakladni natér na litych kovovych podkladech obsahujici hlinikové
slouceniny, pro zlepseni jejich odolnosti vi¢i korozi v prostfedi, kde jsou vystaveny drsnym klimatickym podminkam,
zejména piimorskym oblastem a oblastem s velkym mnozstvi snéhu. Redukuje tvorbu puchyikl a daldich povrchovych
defektd, které mohou nastat p¥i vytvrzovani pradkové barvy ve vé&tding béznych typl odlitkd vyrobenych z hlinikovych
slitin nasledkem vystaveni vysokym teplotdm. Poskytuje také vynikajici pokryti hran, velmi dobrou roztékavost a
vynikajici pfilnavost prostfedniho natéru. Tento produkt je formulovan pro prekryti praskovym vrchnim natérem jako
napr. Corro-Coat PE, Jotun Facade (Corro-Coat PE-F) nebo Jotun Super Durable (Corro-Coat PE-SDF) poskytujici
vynikajici mechanické a chemické vlastnosti s vynikajici tekutosti a povrchovou Upravou pro venkovni aplikace.

Oblasti pouziti

Tento produkt doporucujeme jako zakladni natér na lité hlinikové slitiny jako napf. liti vstfikovanim, kokilové liti a liti
do piskové formy, pro zlepseni jejich vzhledu a vlastnosti. BéZné oblasti pouZiti jsou pFislusenstvi a stojany
osvétlovacich téles, tyce, zabradli, ploty, zahradni nabytek, vystavni panely a malé elektrické krabice.

VLASTNOSTI PRASKU

Skladovani

Uchovéavejte na suchém, chladném misté. Maximalni teplota 25 °C. Maximalni relativni vihkost 60 %. Trvanlivost
vyrobku je 12 mésicl od data vyroby za podminek uvedenych v tomto dokumentu.

APLIKACE

PredUprava

Celkova kvalita natérové hmoty zavisi do zna¢né miry na typu a kvalité predupravy. V pripadé liti hliniku do piskové
formy nebo liti vstfikovanim doporucujeme provést predupravu kyselinou a chromatovacim natérem.

PFi mechanickém cisténi abrazivnim tryskanim a piskovanim nedoporucujeme pfed predipravou manipulovat hlinikem
se stejnou intenzitou jako Zelezo. NepouZivejte ocelové broky jako material pro otryskani litych hlinikovych podklad(.
Doporucéujeme pouziti sklenénych a plastovych médii, protoZze pomohou odstranit nedokonalosti povrchu. Pro zamezeni
nadmé&rné expozice abrazivnim prostfedkim je tfeba uéinit preventivni opatieni, protoZe by jinak dochazelo ke zvysené
poréznosti a daléimu zvysen{ uvolfiovani plynd.

Aplikace prasku

Vytvrzovaci podminky Teplota objektu Cas
Rychlé vytvrzeni 200 °C 10 minuty
Standardni vytvrzeni 180 °C 15 minuty

Pred aplikaci vrchniho natéru (podle tloudtky odlitk{i, 8-10 minut p¥i 180 °C nebo 4-6 minut pfi 200 °C teploté
predmétu jsou indikatory ¢astecného vytvrzeni) doporucujeme Castecné vytvrdit Primax SE 91. Systém poté vytvrzuje
podle specifikaci zakladniho natéru nebo vrchniho natéru; kterykoliv z nich je pfisnéjsi. Zkousky prokazaly, zZe toto
schéma vytvrzovani mize zajistit vynikajici vysledky.

PFilnavost vrstev a vytvrzeni celého systému je tfeba vzdy ovérit. Aplikace vrchniho natéru musi byt provedena
nejpozdéji do 24 hodin po aplikaci Primax SE 91. Doporucujeme co mozna nejkratsi interval.

Datum vydani: 21 Kvé 2024 Strana: 1/3
Tento technicky list nahrazuje predchazejici vydané listy.
Technicky list (TDS) je doporucen cist dohromady s Bezpecnostnim listem (SDS) a s Aplikacnim navodem (AG) pro dany vyrobek. Pro



Technicky list @JOTUN

Primax SE
Jotun Protects Property
VZHLED
Lesk EN ISO 2813 (60°)
Primax SE 91LG 20 £ 10
Primax SE 91SG 70 £ 10

Je-li povrch aplikace pfiliS maly nebo nevhodny ke zméreni lesku pomoci leskoméru, je tfeba lesk porovnat vizualné s
referencnim vzorkem (ze stejného Uhlu pohledu).

TECHNICKE PARAMETRY

Technické Udaje uvedené nize jsou pro tento vyrobek typické, pokud jsou aplikovény nasledujicim zplsobem:

Podklad Pochromované aluminiové panely

Tloustka podkladu (mm) 0.8

Tloustka filmu (um) 60-90

Typické hodnoty z testd.

Vlastnosti Norma Vysledek

Pfilnavost EN ISO 2409 (2 mm) Hodnoceni mfizkové zkousky GtO (100 %
pfilnavost)

Odolnost proti razu ASTM D2794 (5/8 " ball) > 60 palce-libry bez popraskani natérové
vrstvy

Zkouska hloubenim EN ISO 1520 Spliiuje 5 mm bez popraskani natérové
vrstvy

Pruznost EN ISO 1519 Ohybova zkouska pres cylindricky trn, 5-12
mm bez popraskani natérové vrstvy

Tvrdost filmu EN ISO 2815 Odolnost proti deformaci podle Buchholze: >
80

Odolnost viiéi neutralni solné ASTM B117 Vynikajici. Méfeno vzhledem k vytvareni

mize puchykd a ztraté prilnavosti po 1000

hodinach expozice.

Odolnost viéi vihkosti DIN 50017 Vynikajici. MéFeno vzhledem k vytvareni
puchykd a ztraté prilnavosti po 1000
hodinach expozice.

Test * Norma Vysledek

Pfilnavost EN ISO 2409 (2 mm) Hodnoceni mfizkové zkousky GtO (100 %
pfilnavost)

Odolnost vii¢i neutralni solné ASTM B117 Po 2000 hodinach - maximalné 10 mm

mlze prorez.

Odolnost viéi vihkosti DIN 50017 Po 2000 hodinach - bez vzniku puchyikd,

popraskani nebo vlockovani.

Testovano na hlinikové slitiné vyrobené tlakovym litim a oSetfené chromem, opatrené vrchnim natérem materialem Corro-Coat PE s hladkou povrchovou
Upravou a Corro-Coat PE-F. Celkova tloustka filmu 160 um (80 um zékladni natér + 80 um vrchni natér).

Pozndmka: Vysledky zkousky jsou poskytnuty jako indikace vykonnosti a nezakladaji technické specifikace.
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Vylouceni opovédnosti

Informace v tomto dokumentu jsou uvedeny podle nejlepsich znalosti a védomosti spolecnosti Jotun, na zakladé
laboratornich zkousek a praktickych zkusenosti. Vyrobky spole¢nosti Jotun jsou povazovany za polotovary a jako
takové jsou tyto vyrobky Casto pouzivany za podminek mimo kontrolu spole¢nosti Jotun. Jotun poskytuje zaruku pouze
na kvalitu samotného vyrobku. Pro splnéni mistnich predpisd Ize provést drobné obmény vyrobku. Jotun si vyhrazuje
pravo ménit uvedené informace bez dalSiho upozornéni.

Doporuéujeme uzivateldm, aby vzdy kontaktovali Jotun ohledné& poskytnuti konkrétnich doporuceni tykajicich se
véeobecné vhodnosti tohoto vyrobku pro své potieby a konkrétnich aplika&nich postup(.

V ptipadé jakychkoliv nesrovnalosti mezi rliznymi jazykovymi verzemi tohoto dokumentu plati verze v anglickém jazyce
(Velka Britanie).
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