Uygulama Prosediiru

Optipro Express Primer

Uriin tanimi

Cift bilesenli poliamin kirlenmeli epoksi esasli bir boyadir. Benzersiz hizli kuruma ve zimparalanma 6zelliklerine
sahiptir. Atmosfere agik kosullarda astar veya ara kat olarak kullanilabilir. Hizli kuruma ve over-coating
surelerine ihtiyag duyulan ekipman imalatlari igin 6zel olarak tasarlanmistir. Dlizglin bir sekilde hazirlanmis
karbon gelik, aliminyum ve galvanizli ylzeyler igin tasarlanmistir.

Kapsam
Uygulama rehberi Griintin detaylarini ve kullanimi igin dnerilen uygulamalari igerir.

Sadlanan bilgi ve veriler kesin gereksinimler dedildir. Optimum Urin servisi ve verimli, glivenli kullanim igin
rehberlik amaghdir. Bu rehbere tamamen uymak, uygulamacinin isin kalite gereksinimlerini karsilamasi
konusundaki sorumlulugunu azaltmaz. Jotun’un sorumlulugu genel tGrin sorumlulugu kurallarina uygundur.

Uygulama rehberi (AG); ilgili boya spesifikasyonu, teknik bilgi foyl ve malzeme gtivenlik bilgi formu ile birlikte
okunmalhdir.

Yararlanilan standartlar

Referans olarak genellikle ISO Standartlari kullanilir. Diger standartlar kullanilacaksa, hazirlanan yizey igin
sadece karsilik gelen tek bir standart kullanilmasi 6nerilir.

Yiizey Hazirhgi

istenen yiizey hazirligi kalitesi; kullanim alani, dayanikhlik beklentisi ve proje spesifikasyonuna bagli olarak
dediskenlik gosterebilir.

Yeni ylizey ya da eski boyali ylizey hazirlanirken, yapisma giclni azaltabilecek tim kirliliklerin ylizeyden
arindiriimasi ve sonraki kat igin dlizglin bir ylizey olusturulmasi gerekmektedir.

Hidrokarbon kirliligi ve diger kirlilikler igin ytizeyi kontrol edin, kirlilik varsa alkali deterjan ile temizleyin.
Temizleyiciyi etkinlestirmek igin ylizeyi ovalayin ve kurumadan 6nce tatl su ile yikayin.

Solventler (Tinerler), ¢ozlinmis hidrokarbon kirliligini yayma riski nedeniyle, genel yag arindirmasinda veya
yuzey hazirliinda kullanilmamalidir. Sadece lokal alanlarla sinirh kirliliklerin temiziliginde tiner kullanilabilir.
Ornedin, markalama igin kullanilan tebesir kalintilari (izerinde kullanilabilir. Sik sik degistirmek kaydiyla temiz ve
pamuklu beyaz bez kullaniniz. Kullaniimis ve solvente doymus bezleri yigin haline getirmeyiniz. Kullaniimis
bezleri tath su igersinde muhafaza ediniz.

islem siralamasi

Yuzey hazirlidi ve boya uygulamasi normal kosullarda sadece tiim temizlik, yagdan arindirma, keskin kenar
yuvarlatma,sigraklari taglama vb. kaynak ve taglama islemleri tamamlandiktan sonra baslamalidir. Boya
uygulamasi baglamadan énce bitin sicak islemlerin tamamlanmis olmasi 6nemlidir.

Coziinebilir tuzlarin giderilmesi

Coziunebilir tuzlar kaplama sistemi performansini negatif yonde etkiler, 6zellikle gdémilli ortamlarda bu etki daha
da belirginlesir. Jotun'un maksimum kabul edilebilir tuz icerigi igin genel 6nerileri (ISO 8502-6 ve 9'a gbre)
asadidaki gibidir:

(ISO 12944-2) maruz kalan alanlar igin

C1-C4: 200 mg/m?2

C5: 100 mg/m=2

Karbon celik

Baslangig pas seviyesi
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Celik ylizey pas derecesi A ya da B olmalidir (ISO 8501-1)Paslanma derecesi C veya D grade olan gelikler igin
lGtfen en yakininizdaki Jotun ofisine danisiniz.

On kontrol ve 6n hazirhik
Kirlenmemis alanlar ylizeydeki kloriir konsantrasyonunu azaltmak igin dlistik basingh tatl su ile yikanmaldir.
Metalik bitis

C1 ile C4 (ISO 12944-2) arasi korozyon kategorisindeki alanlar igin, tim dizensizlikler, kaynak gapak, curuf,
sigrak, keskinlikleri ile keskin kenar ve kdseler minimum P2 (ISO 8501-3) Tablo 1 veya spesifikasyona uygun
sekilde taglanmalidir. Tim kenarlar minimum 2 mm yarigapinda olacak sekilde 3 gegisli taslama veya ayni
derecedeki efektif metolar kullanilarak yuvarlatiimaldir.

Kusurlu kaynaklar yenilenmeli veya boya éncesi kabul edilebilecek sekilde diizeltiimelidir. Gegici kaynaklarin ve
gegici elemanlarin sokuldigu yluzeyler diz bir ylzey elde edilene dek taslanmalidir.

Pitting tamiri

Sacdaki pittinglerin boya ile tamamen doldurulmasi mimkin olmayabilir. Bazi alanlarda pittingleri doldurmak
icin pratik olarak macun kullanilabilir. Bu islem ya ylzey hazirhdindan sonra ya da ilk kat boya uygulamasindan
sonra yapiimahdir.

Asidirici raspa

Temizlik

On hazirliklar tamamlandiktan sonra yiizey, keskin ve acili ylizey profili olusturan asindiricilar kullanilarak Sa 22
(ISO 8501-1) seviyesinde raspalanmalidir.

Yiizey profili

Onerilen yiizey profili 30-85 pm, grade Fine to Medium G (ISO 8503-2).

Asindirici malzeme kalitesi

Segilen asindirici raspalanacak ytizey ve uygulanacak boya sistemi ile uyumlu olmalidir. Asindirici, ISO 11124
(metalik asindirici igin spesifikasyon) veya ISO 11126 (non-metalik asindici igin spesifikasyon) standartlarinin
ilgili kisimlarina uygun olmalidir. Asindiricidan ISO 11125 (metalik asindiricilar) veya ISO 11127 (non-metalik
asindicilar) standartlarina gére numune ve 6lgiim alinmalidir. Asindiricinin kuru depolanmasi ve asindirici
kazaninin kapal ortamda tutulmasi ile asindiricinin nemlenmesi ve ekipmanlarin tikanmasi énlenmelidir.

Asindiricinin tamami yeni olmali ve geri donustirilmis olmamahdir. Celik grit s6z konusu oldugunda geri
doénusim prosesi temizlik islemini de icermelidir.

Basingli hava kalitesi

Asindirici kirliliginden kaginmak ve dolayisi ile raspalanmis ylizeylerde asindirici kirliligini 6nlemek igin raspa
kazanlarinda temiz hava kullanimi sarttir. Yadin ve suyun tutulmasi igin kompresorlere gerekli filtreler
takilmalidir. Asindirici kazanina nem icermeyen hava saglamak igin raspa ekipmanina iki su separatériiniin
takilmasi onerilir.

Toz kontaminasyonu

Asindiricl raspa sonrasinda hazirlanan ylzeyler korozyon Urtnleri kalintilari ile asindiric kalintilarindan
arindiriimali; ylzeylerdeki partikil kontaminasyonu incelenmelidir. Maksimum kontaminasyon seviyesi rating
2'dir. (ISO 8502-3). Toz partikil buyukligu class 2 seviyesini gegmemelidir.

El ve El Aletleriyle Temizlik

Mekanik ylizey hazoirhgi

Minor boyuttaki hasarl kaplama alanlar St 2 (ISO 8501-1) standardinda hazirlanabilir. Uygun yontem sadece
purizlt disk kullanimidir. Ylizeyin menevis, pas kalintisi ve gevsek boyadan arindiriimis oldugundan ve boya igin
uygun oldugundan emin olun. Ylzey plrizli ve mat gérinmelidir.Eski boya Gzerindeki bindirme yerleri kenarlari
uygun zimpara yontemleri ile yumusatilmalh ve giplak metal ve gevreleyen boya filmi arasinda yumusak bir gegis
saglanmalidir. Ust Gste sirali boya katmanlari Gstten alt tabakaya dogru zimparalanmali ve yeni boya uygulamasi
plrizlendirilmis alt kat tGzerine yapilmalidir. Hasarh alanlarin bindirme yerlerinde yaklasik 100 mm eninde
purizlendirme yapilarak mat, purizli ve boyanabilir bir ylzey elde edilmelidir.
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Su jeti

Daha 6nce tam bir boya sistemi (DC A, DC B, DC C ylzeyler) yada shop primer (DP I ve DP Z ylzeyler) ile
kaplanmis ylzeyler icin ISO 8501-4 uyarinca ylksek basingli su jeti ile ylizey hazirligi. Mevcut boya sisteminin
(DC) durumu ISO 4628'e gore kaplamanin bozulma derecesiyle belirlenir.

Su jeti uygulamasi 6ncesi belirtilen boya sisteminin mevcuttaki boya sistemiyle uyumlu oldugundan emin
olunmalidir. Yuksek basingli su jeti menevisi kaldirmaz ve yizeylerde profil agmaz. Yalnizca sonraki kat
uygulamasi igin uygun purizIuligu olan ylzeyler icin kullanighdir.

Optimum performans Wa 2%z (ISO 8501-4) diizeyinde yiizey hazirlidi ile elde edilir. Minimum yiizey hazirligi
Wal dir. DP 1 ve DP 2 ylzeyler igin Wa2 kabul edilebilir.

Herhangi bir hazirlik igin maksimum kabul edilen flas paslanma derecesi FR M'dir. (ISO 8501-4)

Alternatif olarak onaylh minimum hazirlik seviyesi SSPC-WJ-2 / NACE WJ-2 dir, Tam kapsamli temizliktir.
Maksimum kabul edilen ani paslanma derecesi orta seviyedir. (Medium flash rust - M).

Galvanizli gelik

Asidirici raspa

Cinko fazlasi ve ylizey kusurlari giderildikten sonra, boyanacak ylizey ISO 12944-4, Bolim 6.1.4 alkali
temizleme yontemi ile yagdan arindiriimalidir. Galvanizli ylizeylerde keskin ve agili ylizey profili olusturmak igin
metalik olmayan asindirici, 45-60° acili nozul ve disik nozul basinci kullanilarak yizeylerde hizl bir siptirme
raspa yapilmahdir. Referans olarak 25-55 pm yizey profili,grade Fine G; Ry5 (ISO 8503-2) e ulasiimahdir.
Supurme raspa islemi dikkatli yurttalmelidir. Cinko kaplama kalinligi mimkin oldugunca az, tercihen 10 pm'dan
fazla alinmamaldir.Daha kiliguk alanlar zimpara kadidi ile purizlendirilebilir.Hazirliklari tamamlanmig ylizeyler
mat, plrizli olmali ve ylizeyde parlak alan olmamalidir.

El ve El Aletleriyle Temizlik

Cinko fazlasi ve ylizey kusurlari giderildikten sonra, boyanacak ylizey ISO 12944-4, Bolim 6.1.4 alkali
temizleme yontemi ile yagdan arindiriimalidir. Metalik olmayan asindiricilar veya elyaf ped bagh mekanik yada el
aletleri ile ylizeydeki parlakhk giderilmeli ve ylzey pirizlendirilmelidir. Yliksek devirli doner zimpara
kullanmayiniz.

Aliiminyum

Asidirici raspa

Yuzey kusurlari giderildikten sonra, boyanacak alanda ISO 12944-4, bolim 6.2.1 Su temizligi veya 6.2.4 Alkali
temizleme uygulanmalidir.Daha kiglk alanlar zimpara kadidi ile purizlendirilebilir.Hazirliklari tamamlanmig
ylzeyler mat, purizli olmali ve ylizeyde parlak alan olmamalidir.Hazirliklari tamamlanmis ylzeylere giplak elle
dokunulmamalidir.

El ve El Aletleriyle Temizlik

Yuzey kusurlari giderildikten sonra, boyanacak ytzeyler alkali deterjanlar kullanilarak yagdan arindiriimali,
minimum Wa1l(ISO 8501-4) seviyesinde dusik basigh tath su yikamasi (LPWC) standardinda yikanmali ve

metalik olmayan asindiri veya elyaf ped bagh mekanik yada el aletleri ile ylizeydeki parlaklik giderilmeli ve ylizey
plrizlendirilmelidir. Yiksek devirli déner zimpara kullanmayiniz.

Boyali ylizeyler
Astarlar dahil mevcut boyanin belirlenmesi

Yizeyde eski boya varsa, ylizeydaki eski boyanin teknik bilgi féyl ve uygulama rehberi kullanilarak tzerine
uygulanabilecek boyalar ve maksimum kat uygulama stireleri belirlenmelidir.

Uzerine kat uygulama

Maksimum katlar arasi bekleme siiresi gegmis boyalar Ulzerine yapilacak uygulamalar dncesi bir sonraki katin
yapisma glcini arttirmak adina ylzey hafifge purizlendirilmelidir.

On imalat Astarlari (Shop primer)
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On imalat astarlar celik plakalar ve profiller icin gegcici bir koruma saglar. Kabul edilebilir jenerik tipleri igin
teknik bilgi foyunu referans aliniz. Bazi standartlar, 6n imalat astar igin bitlin sistemin bir pargasi olarak 6n
onay alinmasini gerektirir. Spesifik sistem uyumlulugu igin en yakin Jotun ofisi ile iletisime geciniz.Uzerine kat
uygulamasi dncesi shop primer tam kirlenmis, temiz, toz ihtiva etmeyen, kuru ve hasar almamis olmalidir.
Inorganik shop primerlar ginko tuzundan (beyaz pas) arindirilmalidir.

Korozyona ugramis ve hasarli alanlar minimum Sa 2. (ISO 8501-1) seviyesinde raspalanmalidir.

Uygulama

Kabul edilebilir cevresel kosullar- Uygulama oncesi ve uygulama sirasinda

Uygulama 6ncesi, atmosferik kosullar ylzey gevresinden ISO 8502-4 e gore ¢ig olusumu agisindan test edin.

Hava sicakhgi 5-50 °C
Yuzey sicakhid 5-40 °C
Bagdil nem (BN) 10-85 %

Asadidaki kisitlamalara uyulmaldir.:

e Yizey sicakhdi giglenme noktasinin en az 3 °C (5 °F) lGzerinde oldugu zamanlarda uygulama yapiniz.

e Ylizey islaksa yada islanma olasiligi varsa uygulamayiniz.

e Hava durumu, uygulama ve kirlenmeyi etkileyecek sekilde elverissiz yada acgik bir sekilde kotliye gidiyorsa
uygulamayiniz.

e Siddetli rizgar kosullarinda uygulamayiniz.

Uriin karistirma

Karisim Orani (hacmen)

Optipro Express Primer Comp A 5.5 birim
Optipro Express Primer Comp B 1 birim
Optipro Express Primer Comp A 4 birim
Optipro Express Primer SD Comp B 1 birim

Karisim 6n bekleme siiresi ve karisim omrii
Boya sicaklig: 23 °C

Karisim Omri 6 saat
Boya karistirilirken baz ve sertlestiricinin 18 °C veya daha ylksek olmasi tavsiye edilir.

Tiner / Temizlik solventi
Tiner: Jotun Thinner No. 64 /Jotun Thinner No. 67

Jotun Thinner No. 64: Hizl tiner
Jotun Thinner No. 67: Dokunma kuruma suresini yavagslatir
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Uygulama bilgisi
Sprey uygulamasi

Havasiz (Airless) Sprey Ekipmani

pompa orani (en dusuik) : 32:1

Memedeki basing (en dislk) : 150 bar/2100 psi
Meme tipi (inch/1000) : 13-21

Nozul gikisi (litre/dakika) : 1.3-2.2

Filtreler (mesh) : 70

Nozuldaki 6nerilen basinci saglamak igin bazi etkili faktérlerin gézlemlenmesi gerekir. Bu faktérlerden bazilari:
- uzatma hortumu ya da ek hortumlar

- kirbag hortumu kullanimi

- I¢ capi kiigiik hortumlar

- yliksek boya vizkozitesi

- biytk spray nozulu

- kompresorden yetersiz hava kapasitesi

- bozuk yada tikali filtreler

Havali Sprey Ekipmani
Memedeki basing (en disik) : 2.1 bar/30 psi
Meme tipi: 1.5-2.0 mm

Her kat icin film kalinhgi

Onerilen tipik spesifikasyon araligi

Kuru film kahnhklari 60 - 100 pm
Yas film kalinhklar 110 - 185 um
Teorik Yayilma Orani 9 - 55 m%I
SD diizeyi

Kuru film kalinhklari 60 - 100 pum
Yas film kalinliklari 120 - 200 pm
Teorik Yayilma Orani 8.3 - 5 m2/I

Genis ylzeyler ve 15°C lzerindeki sicakliklar igin SD dizeyi 6nerilir.

Film kalinhgi dlgiimi

Yas film kalinhgi (YFK) olgiimii ve hesaplama

Dogru film kalinhidini elde etmek igin, boya uygulamasi sirasinda belli araliklarla yas film taragi ile 6lgim
yapiimalidir (ISO 2808 Method 1A). Bu 6lgimler uygulama yapilir yapilmaz hemen gergeklestiriimelidir. Hizl
kuruyan boyalar 6lgiimlerde hata (dustik degerler) verebilir ve asiri film kalinhidina neden olabilir. Cok katl
fiziksel kurumali boya sistemleri igin, yas film Olgimleri ylksek dederler gostererek sonugta distk film kalinhgi
elde edilmesine yol agabilir.

Yas ve kuru film hesaplama tablosunu (Jotun web sitesine bakiniz) kullanarak her kat igin gerekli yas film
kalinhgini hesaplayiniz.

Kuru film kalinhg: (KFK) olgiimii
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Eder boya sert kuruma diizeyinde kirlendiyse, kuru film kalnhdi istatistiksel numune alma yéntemiyle SSPC PA
2 yada dengi standart kullanilarak élgtilebilir.Kaynaklardaki WFT ve DFT 6lgim ve kontrolleri kaynaktan
minimum 15 mm uzaklikta yapilmalidir.

Havalandirma

Boya filminin diizglin kurumasi/kirlenmesi igin yeterli havalandirma gok énemlidir

Kestirme

Kestirme siralamasi asagidaki iki sekilde olabilir:

1. Ylzey hazirlidi, kestirme, kat uygulamasi.

2. Yuzey hazirligi, kat uygulamasi, kestirme. Bu siralama, buylk alanlarda uzun slire kestirme igin
beklendiginde ylizey kalitesinin kaybedilebilecedi durumlarda kullanilabilir.

Kenarlar, gegisler, cugullar, takviye elemanlarinin arka ytizeleri vb. alanlara 6zel 6nem verilmeli, sprey agisinin
ulasamadigi veya dizgln boya filminin olusmadigi alanlarda kestirme boya uygulamasi yapilmahdir.

Ciplak gelik yluzeylere kestirme uygulamasi yuratalirken gerekli ylizey yayilmasi ve profil penetrasyonun
saglanabilmesi adina yalnizca sert, yuvarlak kesim kestirme fircalari kullaniimalidir.

Kestirme rengi ana kat renginden ve sonraki son kat renginden farkli olmalidir ve hava sikismasini 6nlemek igin
asiri firca izi birakmadan, dogru kalinlikta uygulanmalidir. Asiri film kalinhgindan kaginilmalhdir. Kestirme
sirasinda karistirilan boyanin karisim émrine dikkat edilmelidir.

Jotun en az 1 kat kestirme uygulamasi 6nermektedir. Ancak agresif ortamlar igin iki kat kestirme uygulamasi
daha uygundur.

Kuruma prosesi

Yas boya filmine sicak hava tutularak kirlenme prosesi hizlandirilmaya galisiimamalidir. Bu durum ylizey
kurumasi/kiirlenmesine yol agip; solvent sikismasina bagli olarak blister olusumuna mahal verebilir ve bu
duruma bagh koruyucu performansta azalma goézlenebilir.

Boya kaybi

Boya sarfiyati, kayip faktoriini azaltacak pratik yaklasimlar ve planlama ile kontrol edilmelidir. Sivi boyalarin
uygulanmasi sirasinda bir miktar kayip olur. Uygulama sirasinda olusabilecek kayip 6n gortilerek ve beraberinde
gerekli uygun yontemler ile degisiklikler yapilarak kayip orani azaltilabilir.

Boyadaki kayip miktarini etkileyebilecek faktdrlerden bazilari:

- spray tabancasi tipi/Kullanilan ekipman

- havali pompa yada otomizasyon igin kullanilan havanin basinci

- meme yada nozul agiz agikhgi

- meme yada nozul agisinin genisligi

- eklenen tiner miktar

- nozul ile ylizey arasindaki mesafe

- yuzeydeki purizlulik yada yuzey profili. Yiksek profil yiksek 61 hacme neden olur

- ylizey geometrisi

- rlizgar yada hava sicakhdi gibi atmosferik kosullar

Kuruma ve kurlenme zamanlari

Yiizey sicakhigi 5°C 10°C 23°C 40°C
Yiizey Kurumasi 1.5 saat 40 dak 20 dak 8 dak
Sert kuruma 2 saat 1.5 saat 40 dak 20 dak
Uzerine kat uygulama, minimum 2 saat 1.5 saat 40 dak 20 dak
Tam kilrlenme/servise alma suresi 10 glin 7 gin 24 saat 2 saat
SD diizeyi

Ylizey Kurumasi 2 saat 50dak 30dak 12 dak
Sert kuruma 2.5saat 2saat 1saat 35 dak
Uzerine kat uygulama, minimum 2.5saat 2saat 1saat 35 dak
Tam kirlenme/servise alma siresi 10 glin 7 gln 24 saat 2 saat
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Kuruma ve kirlenme sureleri, kontrolll sicaklik ve %85'in altindaki bagil nemde ve Urlinlin uygulanabilir kuru
film kalinhgr araligindaki averaj degerlere goére tespit edilmistir.

Yuzey (dokunma) kurulugu: parmakla hafifce bastirinca iz birakmayan veya yapiskanlik olusturmayan kuruma
seviyesini belirtir.

Sert kuruma: herhangi bir fiziksel hasar, kalici iz olusmaksizin tGzerinde normal bir ylrime trafigine izin verecek
kadar beklenmesi gereken minimum siredir.

Uzerine kat uygulama, minimum: Bir sonraki kat uygulanmadan &nce beklenilmesi gereken minimum siredir.

Tam kilrlenme/servise alma slresi: boya sisteminin hedeflenen galisma kosullarina kalici olarak maruz
birakilmadan énce beklenmesi gereken minimum stredir.

Uzerine kat uygulama, maksimum

Detayh ylizey hazirligi gereksinimi éncesi beklenebilecek maksimum stiredir. Ylzey kuru, temiz ve lizerine kat
uygulama igin hazir olmaldir. Yiizeyi olasi tebesirlenme ve diger kirlilikler igin kontrol edin ve eger varsa alkali
deterjan ile temizleyin. Temizleyiciyi aktif hale getirmek igin ytzeyi ovalayin ve kurumadan énce tatbik edilen
alani disiik basingh tath su ile yikayin.

Eder maksimum (zerine kat uygulama siresi asilmissa, yapisma kuvvetini artirmak igin ylzey dikkatlice
purizlendirilmelidir.

Atmosferik Alanlar

Kuruma / kiirlenme esnasindaki 5°C 10 °C 23 °C 40 °C
ortalama sicakhk

Kendisi 21 gin 14 gin 7 gln 3 gln
epoksi 21 gin 14 gin 7 gln 3 gln
politiretan 21 gin 14 gin 7 gln 3 gln

Kalite guivencesi

Asadidaki bilgiler minimum gereksinimlerdir. Spesifikasyon ek gereksinimler igerebilir.

- BUtun kaynak ve metal isgilikleri 6n hazirlik ve ylzey hazirligi baglamadan tamamlanmalidir

- Kurulan havalandirmanin dengeli oldugundan ve gerekli hava kapasitesini saglandigindan emin olunmalidir
- Boya uygulamasi 6ncesi gerekli ylizey hazirlik standardina ulasildigindan emin olun

- Uygulama rehberindeki ortam kosullarinin saglandigindan ve uygulama boyunca korundugundan emin olun
- Gerekli sayida kestirme yapildigindan emin olun

- Her katta o6lgilen DFT, spesifikasyon ile uyumlu olmalidir

- Boyanin kurlenme sirasinda yagmur gibi dis etkenlerden etkilenmediginden emin olun

- Sprey tabancasinin 90° aci ile géremedigi koseler, kenarlar, ara ylzeyler ve diger tim alanlarin tam olarak
boya ile kaplandigindan emin olun

- Boya filminin kirliliklerden, kusurlardan, hasaratlardan, asindirici kalintilarindan ve diger kontaminasyonlardan
arindiriimis oldugundan emin olun

- Boya filminin agiklardan, akintilardan, damlamalardan, burusmalardan, gatlaklardan, blisterlardan,
pinhollerden, kuru boya tozundan, firga izlerinden yigilmalar ve kalin boya tabakalarindan arindiriimis
oldugundan emin olun

- Gériintt ve renk bakimindan memnun edici oldugundan emin olun

Belirtilen tim kusurlar, boya spesifikasyonlarina uyacak sekilde tamamen onarilmalidir.

Uyari
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Bu Urun sadece profesyonel kullanim igindir. Uygulamacilar ve operatérler egitimli, tecribeli, Jotun'un teknik
dokimantasyonlarina bagli kalarak trini karistirma ve uygulamaya yetkin ve donanimli olmahdir.
Uygulamacilar ve operatorler bu trini kullanirken uygun kisisel korunma ekipmanlar kullanmahdir. Bu teknik
dokliman glncel Grln bilgilerine gore dizenlenmistir. Saha kosullarina uyum saglamak maksatli dizenlemeler
icin onerilecek degisiklikler, ise baslamadan 6nce ilgili Jotun yetkilisine onay igin bildirilmelidir.

Daha fazla bilgi igin yerel JOTUN ofisine basvurun.

Saghk ve giivenlik

Lutfen ambalaj tizerindeki uyarilara dikkat ediniz. Iyi havalandirma kosullarinda kullaniniz. Cilt ile temasindan
sakininiz. Cilde temas etmesi durumunda uygun temizleyici, sabun ve su ile derhal temizlenmelidir. G6ze temas
durumunda, gozler bol su ile yikanmali ve tibbi miidahalede bulunulmalidir.

Bilgilerin dogrulugu

Bu Urln icin her zaman guncel (son yayinlanan) TDS, SDS ve eder mevcutsa AG'ye bakiniz ve kullaniniz. TDS,
AG ve SDS igerisinde bu urlnle ilgili uluslararasi ve yerel yetki standartlarina bakiniz ve kullaniniz.

Renk degiskenligi

Dogrudan glines 1s1gi ve atmosferik etkilere maruz kalan son kat boyalarda zamanla solma ve tebesirlenme
gorulebilir. Yiksek sicaklik dayanimli boyalarda renk degisimleri olmakla birlikte bu durum uriin performansinda
herhangi bir diisiise sebebiyet vermez. Uretimde partiden partiye hafif ton farkliliklari olabilir. Uzun sireli renk
ve parlaklik dayanimi gereklilikleri igin en uygun son katin segiminde yerel Jotun ofisinizden yardim alabilirsiniz.

ilgili dokiimanlar

Uygulama rehberi (AG); ilgili boya spesifikasyonu, teknik bilgi foyl ve malzeme glvenlik bilgi formu ile birlikte
okunmalhdir.

PSPC, IMO vb. klas kuruluslar tarafindan onayli Jotun urind uygulama rehberlerini referans aliniz.

Semboller ve kisaltmalar

dk = dakika TDS = Teknik bilgi foyu

S = saat AG = Uygulama Prosediri
g = gln SDS = Givenlik bilgi formu
°C = santigrat derece VOC = Ugucu organik bilesik

° = agl birimi

MM = mikron = mikrometre

g/l = litre basina gram

g/kg = kilogram basina gram

m?2/| = litre basina metrekare
mg/m2 = metrekare basina miligram
psi = basing birimi, pounds/inch2
Bar = basing birimi

RH = Relative humidity (bagdil nem) (RH%)
UV = Ultraviyole

KFK (DFT) = Kuru film kalinhigi

WFT = Yas film kalinhgi

Yasal Uyan

MCI = Jotun Multi Colour Industry (renklendirilmis)
RAQ = Required air quantity (gerekli hava miktarr)
KKE = Kisisel korunma ekipmani

AB = Avrupa Birligi

UK = Birlesik Krallik

EPA = Cevre Koruma Ajansi

ISO = International Standards Organisation

ASTM = American Society of Testing and Materials
AS/NZS = Avustralya/Yeni Zelanda Standartlari
NACE = National Association of Corrosion Engineers
SSPC = Koruyucu Kaplamalar Dernegi

PSPC = Koruyucu kaplamalar igin Performans Standardi
IMO = Uluslararasi denizcilik kurumu

ASFP = Association for Specialist Fire Protection
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Bu belgedeki bilgiler, Jotun'un laboratuar testleri ve saha tecriibelerine dayanarak verilmistir. Jotun Urlnleri yar
mamul olarak dederlendirilir, fakat Jotun'un kontrollU disindaki durumlarda da kullanilabileceginden dolayi
sadece Urunln kalitesi garantilenmektedir. Yerel yénetmelik ve piyasa gereksinimlerini karsilamak igin Griinde
bazi degisiklikler uygulanabilir. Jotun, yayinladidi bilgileri 6nceden haber vermeden degistirme hakkini sakli tutar.

Kullanicilar, ihtiyaglari ve 6zel uygulamalar konusunda y6nlendirme almak igin mutlaka Jotun'a danigsmalidir.

Bu belgenin farkli dillerdeki diizenlemeleri arasinda herhangi bir tutarsizlik varsa, Ingilizce (UK) versiyonu gegcerli
olacaktir.
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